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Dieser Abschnitt enthélt wichtige Sicherheitshinweise. Lesen Sie die Betriebsanweisung sorgfiltig, bevor

Einbau, Benutz oder Unterhalt des Gerates.

A ACHTUNG

Zeigt eine mégliche Gefahrenquelle die zu schweren
Verletzungen oder Sachschéaden filhren kénnte.

A VORSICHT

Zeigt eine mégliche Gefahrenquelle die zu gerin-
gen oder méBigen Verletzungen oder Sachscha-
den fiihren kénnte.

HINWEIS

Richtet die Aufmerksamkeit zu wichtigen Hinweisen die

den Arbeitsvorgang oder die Handhabung erleichtern.

IRO AB behéilt sich das Recht vor, den Inhalt dieser Bedienungsanleitung und der technischen Spezifikation ohne

vorankindigung zu &ndern.
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ml Warnung

Vor der Arbeit am Vorspulgerat, am Transformator/an
der Schnittstelle oder an anderen Elektroteilen muss
der Strom am Netzanschluss ausgeschaltet werden.
Vor dem AnschlieBen der Stromversorgung miissen
Vorspulgerat und Transformator ganz zusammengebaut
werden.

Die Stromzufuhr des Gerétes wird NICHT durch das
Ausschalten des EIN-/Aus-Schalters des Fadenspei-
chers unterbrochen. Hauptschalter vor der Arbeit am
Stromkreis ausschalten.

Vorspulgerat und Transformator sind mit elektronischen
Komponenten bestiickt, die noch bis drei Minuten lang
eine gewisse elektrische Spannung haben, nachdem die
Stromversorgung abgeschaltet wurde. Das Vorspulgerat
oder die Schnittstelle einschlieBlich Kabeln in dieser
Zeit NICHT 6ffnen oder abschalten.

Alle Arbeiten an Elektroteilen sind von einem qualifi-
zierten Elektriker auszufiihren.

Dieses Produkt darf nicht in einer brandgeféhrdeten
Umgebung oder in einer gemaB der europaischen
Richtlinie 94/9/EG eingestuften Zone verwendet werden.
Bitte kontaktieren Sie IRO AB, wenn Sie ein Produkt fiir
eine solche Umgebung wiinschen.

Vor dem AnschlieBen oder Abtrennen des Gerites,
der Schalttafel oder der Leiterplatten immer den
Hauptschalter ausschalten oder die Strom- und Druck-
luftversorgung unterbrechen.

Routinekontrollen hinsichtlich beschédigter bzw.
verschlissener Teile miissen vor Betrieb dieser Anlage
ausgefiihrt werden. Beschédigte bzw. verschlissene
Teile miissen von Fachpersonal entweder vorschrift-
smaBig repariert oder ausgetauscht werden. Zur
Vorbeugung von Verletzungsgefahren darf die Anlage
NICHT gefahren werden, wenn ein Teil offenbar nicht
vorschriftsméBig arbeitet.

Ergreifen Sie die notwendigen Vorkehrungen, um
wéhrend der Interaktion mit dem Produkt Verletzungen
zu vermeiden. Verwenden Sie einen geeigneten Atem-
oder Augenschutz.

HINWEIS

Falsche Handhabung bei Reparaturen, bei der Fehler-
suche oder in dhnlichen Situationen kénnen das
Vorspulgerat/die Schnittstelle zwischen mechanischen/
elektrischen Komponenten einschlieBlich Kabeln und
Steckern beschadigen. FUHREN SIE KEINE MESSUN-
GEN an elektrischen Komponenten und Teilen des
Vorspulgeréts durch. Bitte wenden Sie sich fiir ndhere
Informationen an lhre lokale IRO AB Servicestation.

A VORSICHT

In der unmittelbaren Umgebung des Vorspulgerates ist
Vorsicht geboten, da es bewegliche Teile enthilt, die
Verletzungen verursachen kénnen, und im Normalbe-
trieb ohne vorherige Warnung anlauft.

Gemdss CE-Regelung diirfen nur von IRO AB genemigte
Ersatzteile verwendet werden.

Das Vorspulgerét ist ein Industrieprodukt und deshalb
fur die Verwendung im Privathaushalt nicht geeignet.

Um sicher zu stellen, dass der geeignete Fadenspeicher sowie das entsprechende Zubehér ausgewéhlt wird, ist es
empfehlenswert, vorab Webversuche mit den entsprechenden Garnen durchzufiihren.

Veraltete bzw. nicht gewiinschte Anlagenteile sind verantwortungsvoll zu entsorgen, wobei die jeweils geltenden
ortlichen Vorschriften zur Entsorgung bzw. Wiederverwertung von Material/Werkstoffen zu befolgen sind.

In Ihrem Markt sind eventuell nicht alle in diesem Handbuch beschriebenen Produkte erhaltlich.

Die Leistung von Spannvorrichtungen kann je nach verwendeten Garnen von verschiedenen Faktoren beeinflusst
werden. Wenn Sie sich nicht sicher sind, empfehlen wir die Durchfiihrung eines Schussfadeneintragstests.
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ml Technische Spezifikation

Chrono X3

XD X3

|

LI

Max 1800 m/min

Max 1800 m/min

Max 1800 m/min

6.5 kg

8.6 kg

8.6 kg

Min 5° C - Max 40° C

Min 5° C - Max 40° C

Min 5° C - Max 40° C

RH max 85 %

RH max 85 %

RH max 85 %

Schalldruck Lpa 74 dB (A),
Schallleistung Ly g 88 dB (A)

Schalldruck Lpa 74 dB (A),
Schallleistung Lyy5 88 dB (A)

Schalldruck Lpa 74 dB (A),
Schallleistung L4 88 dB (A)

@ max 5 mm

@ max 5 mm

@ max 5 mm

Eingang Luftdruck 5,5 - 7 bar

Eingang Luftdruck 5,5 - 7 bar

Eingang Luftdruck 5,5 - 7 bar

Max 2,7 mm

Max 4 mm

Max 4 mm

Stromversorgung/ Schnittstelle

X

200 - 575V 400VA

200 - 575V 400VA

200 - 575V 400VA

% ———— | Max T 10A Max T 10A Max T 10A
- Sicherung
‘ 3,3 kg 3,3 kg 3,3 kg

Stromversorgung von
der Maschine

Stromversorgung von
der Maschine

Stromversorgung von
der Maschine

1,4 kg

1,4 kg

1,4 kg

Strom via Stromversorgung /
Schnittstelle angeschlossen am
Anschluss flur Erweiterungen

Strom via Stromversorgung /
Schnittstelle angeschlossen am
Anschluss fur Erweiterungen

Strom via Stromversorgung /
Schnittstelle angeschlossen am
Anschluss fur Erweiterungen

B 4

1,4 kg

1,4 kg

1,4 kg

HINWEIS

Technische Anderungen vorbehalten.

A ACHTUNG!

Wahrend des Betriebs dieses Gerats muss Gehorschutz getragen werden.
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ml Technische Spezifikation

Max 1600 m/min

1600 m/min

11,5 kg

12,8 kg

Min 5° C - Max 40° C

Min 5° C - Max 40° C

RH max 95 %

RH max 95 %

Schalldruck Lpa 67,1 dB (A),
Schallleistung Lyg 79,5 dB (A)

Schalldruck Lpa 67,1 dB (A),
Schallleistung Lyg 79,5 dB (A)

@ max 11 mm

@ max 11 mm

Eingang Luftdruck

Eingang Luftdruck

5,5 -7 bar 5,5 -7 bar
> <] Max 4 mm Max 4 mm
Hochleistungs-Stromversorgung Stand Alone

230-575V 1000VA

230-575V 1000VA

Max T 10A

Max T 10A

X
o]

21 kg

21 kg

Hochleistungs-Stromversorgung CAN

X

380-440V 1900VA

380-440V 1900VA

Max T 10A

Max T 10A

)

35 kg

35 kg

HINWEIS

Technische Anderungen vorbeh

A ACHTUNG!

Wahrend des Betriebs dieses Gerats muss Gehorschutz getragen werden.

alten.
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ml Netzanschluss

ACHTUNG

Kondenswasser kann sich bilden, wenn der Fadenspeicher aus der kalten Umgebung des Lagers in den wérmeren
Webraum gebracht wird. Bitte darauf achten, dass das Gerét trocken ist, bevor es eingeschaltet wird.

A ACHTUNG!

Hauptschalter vor der Arbeit am Stromkreis ausschalten.

HINWEIS
Uberpriifen Sie, dass die Kabelabdeckung dicht ist.

Versorgungseinheit aus der Verpackung entnehmen.
Abdeckkappe 6ffnen und dreiphasiges Versorgungskabel mit
4 Kabeladerna anschliessen. Die Masselklemme PE, die sich
in der Versorgungseinheit befindet, an die Erdungsleitung
anschliessen. Minimaler Leiterquerschnitt 1,5 mm?.

Bei Anhalten der Webmaschine darf die Stromversorgung
des Vorspulgeréts nicht unterbrochen werden.

Zuléssige Netzschwankungen.

Min 4x1,5 mm?

Netanschluss

PE
L1 L2 L3

D Hauptschalter

@’ Notstoppschalter

+-10%

Nominal Spannung Frequenz
200V - 346V 180V - 380V 50/ 60 Hz
380V - 400V 342V - 440V 50/ 60 Hz
415V - 575V 374V - 632V 50/ 60 Hz
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Zubehor

Motorsteuereinheit

Strom Maschinenkommunikationskabel

Ref. no. 40-8939-2002-04/1712 7



ml Anschlisse Stromversorgung/ Schnittstelle

Luna-X3, Chrono-X3, XD-X3

Hauptanschluss

Stromversorgung/ Interface

8
:
;
:

Min 4x1,5 mm?

CAN - SCHNITTSTELLE STAND ALONE - SCHNITTSTELLE

Sicherung Sicherung

o

EN LS BN
LN e
= O9

FB3=3,15A tréige Rot= 6,3A trage O
FB2= 5A trage . _ \3 Blau= 1A trage = =]
- ~ _ - — [ g —

Stop Relais Jumper

g NO - normalerweise offen

NC — normalerweise geschlossen

00 Ohne stop relais signal

Opto-Koppler/ Stop Relais Anschluss

Common T
Bm Bap @:'q W

HUUNBUUREG

4

AR EIEEN |

M R E— E—— B— —

q«
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ml Anschliisse Schnittstelle

Luna-X3, Chrono-X3, XD-X3

Schnittstelle
Stromversorgung von der Maschine

CAN - SCHNITTSTELLE
Sicherung
j’_/ ~ _ _ — <
— == J8  —
— — C
e -
— = c
| E .
FB2 ok
Boen O P81 |
- -
FB1=T5A L
FB2=T 3,15A _ __

R

Stop Relais Jumper

J14+g2 Offen= _
Kommunikationsbus nicht abgeschlossen
Geschlossen =
Kommunikationsbus abgeschlossen

Js Normalerweise offen

STAND ALONE - SCHNITTSTELLE

Sicherung
— ~ _ — —
o J2 = g
E=E=] —
FB2 _—
N e [y [
FB1=T5A .
FB2=T3,15A -

e APy -

Stop Relais Jumper

J1+g2 Offen=

Kommunikationsbus nicht abgeschlossen

Geschlossen =
Kommunikationsbus abgeschlossen
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m Funktionsdiagramm

XD X3 Plus, HD X3

Anschlusskabel der Fadenspeicher an die Versor-
gungseinheit anschlieBen, wobei die durch Pfeile

an der Webmaschine gekennzeichnete numerische
Entsprechung beachtet werden muss (Fadenspeicher
1 > Farbe 1 > Position Nr. 1 an der Versorgungsein-
heit, usw.).

Das Signalkabel mit der Webmaschine verbinden.
Die Masseklemme PE des Fadenspeicher- und des
Spulengestells an die Erdungsleitung anschlieBen.
Den Netzstecker der dreiphasigen Versorgungsleitung
in den entsprechenden Stecker des Schaltschrankes
einstecken, damit der Hauptschalter der Webma-
schine auch die Funktion des Hauptschalters fur die
Fadenspeicher Gbernimmt.

Anschlussklem

Zubehor

Ref. no. 40-8939-2002-04/1712
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ml Funktionsdiagramm

HD STROMVERSORGUNG /
CAN-SCHNITTSTELLE

XD X3 Plus, HD X3

HD Stromversorgung
CAN Schnittstelle

Vorspulgerat 1-4

F1
Sicherung 1-4 _IE‘S—I =

Maschinen

I

I

I

I

I

I

I

I

I

Kommunikations I

Kabel |

I

290V 24v I
1 — Verwandelt |

I

I

S I
Hauptschalter I
I

I
e B

HD STROMVERSORGUNG /
STAND ALONE SCHNITTSTELLE

HD stand alone
Schnittstelle

Vorspulgerat 1-8

Verwandelt

Vorspulg:

3,7 <

at

290 [24v 4,8

1-4 2
5-8 :

|

I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
Schnittstelle- Erweiterungjl;
I
I
I
I
I
I

Iy
Vol

Kabel

Hauptschalter Maschinen
Kommunikations Kabel
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ml Anschlisse Hochleistungs-Stromversorgung

XD X3 Plus, HD X3

Hauptanschluss
_ - ™~
Hochleistungs-
Stromversorgung
Stand Alone
Min 4x1,5 mm?
STAND ALONE - STROMVERSORGUNG STAND ALONE - SCHNITTSTELLE
Sicherung Sicherung
—\\_,”\\\__/ ’E-E— -~
ﬂ[ N
” R Rot= 6,3A trage u
:_ meonoon : Blau= 1Atrage
ojlojjo u
bl E I
ojfojlo
g\ S
F1-F3=4A/500V

g NO - normalerweise offen

g NC — normalerweise geschlossen

00 o
@®| Ohne stop relais signal

Opto-Koppler/ Stop Relais Anschluss

Common T
Gm Em mm W

HUUNBOUUNNG

4

pe I I |

N R I B——

Stop Relais
T P
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ml Anschliisse Hochleistungs-Stromversorgung CAN

Hochleistungs-Stromversorgung CAN

XD X3 Plus, HD X3

Hauptanschluss

CAN - STROMVERSORGUNG

Sicherung

1404 I:l]]
J

ARRARAR o]o
A bl il d (el mMETgm
Ol fINfof|v & WiN =
oflefleflellole ofo]o
[N T T ,’—\L

- ~ —_ - - ~ =

F1-F6=10A/500V
F7-F9=4A/500V
F10-F13=8A/500V

Min 4x1,5 mm?
CAN - SCHNITTSTELLE
Sicherung
— D~ _— - ~ —_

e El
3800
. 6,3An

—_—

Blau= 6,3A trage

/——
= <
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ml Anschlisse Stromversorgung/ Schnittstelle

Hauptanschluss

Fougy,
SUpp
WEWEELV

Stromversorgung/ Interface

Min 4x1,5 mm?

CAN - SCHNITTSTELLE STAND ALONE - SCHNITTSTELLE

Sicherung Sicherung

O
B L N
70001 e

FB3= 3,15A trage Rot= 6,3A trage
FB2=5Atrage . _ \3 Blau= 1A trage
[V ~ __ - ~ 1%

g NO - normalerweise offen

NC — normalerweise geschlossen

00 Ohne stop relais signal

Opto-Koppler/ Stop Relais Anschluss

Common 0 il
P | B8P | &P &r

RUUNBOUREGY

4

AR EIEEN |

5 @@ Stop Relais

“l
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ml Installation

Kondenswasser kann sich bilden, wenn der Fadenspeicher aus der kalten Umgebung des Lagers in den wéarmeren
Webraum gebracht wird. Bitte darauf achten, dass das Gerat trocken ist, bevor es eingeschaltet wird.

HINWEIS

Die Einheit darf nicht direkt an der Webmaschine
montiert werden.

Separates Gestell verwenden.

HINWEIS

Die Masseklemme PE des Fadenspeicher- und des
Spulengestells an die Erdungsleitung anschlieBen.

Das Spulengestell so hinter dem Fadenspeicher-
gestell positionieren, dass fiir den Faden zwischen
dem Spulengestell und dem Fadenspeicher keine
scharfen Umlenkungen entstehen.

Speicher mit mechanischem Abtastsystem darf man
maximal 45° verdreht installieren.
*Max 15° auf Stufe 1 (siehe Seite 26)

Sicherstellen, daB3 Befestigungsschrauben
richtig angezogen sind.

Luna X3, Chrono X3, XD X3 XD X3 Plus, HD X3

Max. 32mm

Ref. no. 40-8939-2002-04/1712
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Luna-X3, Chrono-X3, XD-X3

Das Vorspulgerét ist mit Jumper an den Motorleiterplatten aus-

gestattet, die die Funktion der Vorspulgeréate den Kennlinien des
Webprozesses anpassen. (Die Einstellungen an der Webma-
schine haben Vorrang vor den Jumper-Stellungen)

Opto Sensoren Mech. Sensoren
J1 xXx)0 e Garnbruchsensor-Filter—
eoole Garnlagersensor Sensibilitat - TIEF SCHWERE GARNE

J1 [eoele Garnlagersensor Sensibilitat - AUTO Garnbruchsensor-Filter - NORMAL
o000
[ )

J2 ¢ olele Integrierter Wachtersensor - AUS Integrierter Wéachtersensor - AUS

Jo [l o] Integrierter Wéchtersensor - EIN Integrierter Wéchtersensor - EIN
XXX

J3 | oo e Wickelscheiben-Positionierung — Wickelscheiben-Positionierung — AUS
o[efe ¢ AUS (nur Einweglager) (nur Einweglager)

J3 [eleloe] Wickelscheiben-Positionierung - EIN Wickelscheiben-Positionierung - EIN
LN
oo o

J4 lele oo Wickelscheibe — DEAKTIVIERT Wickelscheibe — DEAKTIVIERT

J4 e[e e Wickelscheibe — AKTIVIERT Wickelscheibe — AKTIVIERT
LN ]

Ref. no. 40-8939-2002-04/1712 16



ml Jumper
XD X3 Plus, HD X3

Das Vorspulgerat ist mit Jumper an den Motorleiterplatten
ausgestattet, die die Funktion der Vorspulgerate den Kennli-
nien des Webprozesses anpassen. (Die Einstellungen an der
Webmaschine haben Vorrang vor den Jumper-Stellungen)

J1J2J3J4

L
I T - M
(o] o]

Ji o[ Garnlagersensor Sensibilitat - TIEF
°0° (Normal einstellung XD X3 Plus)

Ji [*ole Garnlagersensor Sensibilitat - AUTO -
XX
e olo|o
J2 o olele Integrierter Wéachtersensor - AUS -
Jo [ ofefe] Integrierter Wéchtersensor - EIN -
o000
J3 o L Wickelscheiben-Positionierung — Wickelscheiben-Positionierung —
ojeje AUS (NUR EINWEGLAGER) AUS (NUR EINWEGLAGER)
J3 —.iﬁ Wickelscheiben-Positionierung - EIN Wickelscheiben-Positionierung - EIN
[ N
oo 0o
J4 lele o o Wickelscheibe — DEAKTIVIERT Wickelscheibe — DEAKTIVIERT
Ja Sje e Wickelscheibe — AKTIVIERT Wickelscheibe — AKTIVIERT
o000

HINWEIS

Bei jedem Austausch der elektronischen
Steckkarte oder der Sensor-Platine, ist eine
Wiederholung der automatischer Abgleich der
mechanischen Sensoren.

Ref. no. 40-8939-2002-04/1712 17



m Geschwindigkeitseinstellungen -vorspulgeréat mit mech sensoren

Schalter auf die gewlinschte maximale Geschwindigkeit drehen.

HINWEIS

Normalerweise sollte der Schalter in Stellung 1 bleiben, weil das Vorspulgerat automatisch die Geschwindigkeit anhand

des Garnverbrauchs berechnet. Allerdings ist es bei sehr niedrigen Geschwindigkeiten oder breiten Webmaschinen

durchaus sinnvoll, die Hochstgeschwindigkeit zu senken und so einer unnétigen Beschleunigung vorzubeugen.

Luna X3
1 =1500 m/min
2 =1200 m/min
3 =800 m/min
4 =500 m/min
1 =1600 m/min
2 =1300 m/min
3 = 1100 m/min
4 =900 m/min

Chrono X3
1 =1500 m/min
2 =1200 m/min
3 =800 m/min
4 =500 m/min
1 =1600 m/min
2 =1300 m/min
3 = 1100 m/min
4 =900 m/min

XD X3

1 =1500 m/min
2 =1200 m/min
3 =800 m/min
4 =500 m/min

Ref. no. 40-8939-2002-04/1712




ml Hauptteile

Luna-X3, Chrono-X3, XD-X3

HINWEIS

Setzen Sie den Biirstenringhalter oder die Wickelscheibe keinen externen Kréften aus, da dies zu Beschadigungen/
Verformungen fiihren kann.

Tragen Sie das Vorspulgerat zum Beispiel nicht, indem Sie es im Biirstenringhalter halten. Lagern Sie das Vorspul-
gerat angelehnt an die Riickseite oder die Abdeckung, um eine Beschadigung/Verformung der erwdhnten Teile zu

vermeiden.
Opto Sensor

Wickelscheibe Fadenbruchwéchter Garnlagersensoren

Mech. Sensor

Bdurstenringhalter
Einstellung

Spannring schnell abhebbar

CAT
Spulenkodrper Einstellung
Befestigung
EIN/AUS-Schalter Anzeigelampe
Max. Geschwindigkeit
(nur mech. Sensor)
TEC

S/Z-Schalter Einfadeln

Ref. no. 40-8939-2002-04/1712 19



m Hauptteile

HINWEIS
Setzen Sie den Biirstenringhalter oder die Wickelscheibe keinen externen Kréften aus, da dies zu Beschadigungen/
Verformungen fiihren kann.

Tragen Sie das Vorspulgerat zum Beispiel nicht, indem Sie es im Biirstenringhalter halten. Lagern Sie das Vorspul-
gerat angelehnt an die Riickseite oder die Abdeckung, um eine Beschadigung/Verformung der erwdhnten Teile zu
vermeiden.

Fadenbruchwéchte Garnlagersensoren

Wickelscheibe

Bdrstenring-
halter
Einstellung

) Burstenringhalter
Spulenkdrper

Anzeigelampe

S/Z-Schalter

EIN/AUS-Schalter

Max. Geschwindigkeit

Halbeinfadelung

Ref. no. 40-8939-2002-04/1712
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m Hauptteile

HINWEIS
Setzen Sie den Biirstenringhalter oder die Wickelscheibe keinen externen Kréaften aus, da dies zu Beschadigungen/
Verformungen fiihren kann.

Tragen Sie das Vorspulgerat zum Beispiel nicht, indem Sie es im Biirstenringhalter halten. Lagern Sie das Vorspul-
gerat angelehnt an die Riickseite oder die Abdeckung, um eine Beschadigung/Verformung der erwdhnten Teile zu

vermeiden.

Fadenbruchwéchter Wickelscheibe Garnlagersensoren

Birstenringhalter
Einstellung

Burstenringhalter
Spulenkérper

Anzeigelampe BURSTENRING

S/Z-Schalter

EIN/AUS-Schalter

Max. Geschwindigkeit
PP2

Einfadeln
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ml S/Z-Einstellung

Vorspulgerat ausschalten.

Bei Speichern mit S-Flex muss S-Flex abgenommen wer-
den, damit die S/Z-Einstellung vorgenommen werden kann.
Siehe Seite 31-32 (Flex-Brake-Montage).

Wickelscheibe festhalten und unter Dricken des orange-
farbenen Knopfes vorn am Spulenkdrper drehen bis

der Knopf spurbar einrastet.Wenn die Nullmarkierung

an der Wickelscheibe mit dem Strich am Motorgeh&use
fluchtet, betragt die Separierung null.

Zur Einstellung Knopf driicken und Wickelscheibe in die
betreffende Richtung drehen. Die Separierung betragt je nach
Wickelscheiberverdrehung 0 bis 4 mm.

Die Separierung mufB3 kennbar, aber nicht tberméaBig sein. >

! OK

Drehrichtung mit dem Schalter einstellen und Vorspulgerat
einschalten. In Stellung 0 ist das Gerat auf Bereitschaft
eingestellt.

HINWEIS

Wabhlen Sie bei Vorspulgeraten mit Biirste den richti-
gen Biirstentyp (S, Z oder gerade) entsprechend der
Drehrichtung. Siehe Seite: 32
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ml Einfadeln - pneumatisch

Luna X3, Chrono X3, XDX3

VOLLEINFADELUNG,
AUTOMATISCHER SCHIEBER

Vorspulgerat neu starten, um die Wickelscheibe
automatisch zu positionieren (leerer Spulenkdrper)
Garn in die Ose einfadeln und beide Tasten
eindriicken. Dabei das Garn locker festhalten.

VOLLEINFADELUNG,
MANUELLER SCHIEBER

Vorspulgerat neu starten, um die Wickelscheibe
automatisch zu positionieren (leerer Spulenkér-
per)

Burstenhalterung 6ffnen, s. S. 32.

Garn in die Ose einfadeln und beide Tasten
eindriicken. Dabei das Garn locker festhalten.

HALBEINFADELUNG, HINTEN

Garn in die Ose einfadeln und die rechte Taste
eindrlicken. Dabei das Garn locker festhalten.

HALBEINFADELUNG, VORN

Garn in die Ose einfadeln und die linke Taste
eindrlicken. Dabei das Garn locker festhalten.

Chrono X3

Ref. no. 40-8939-2002-04/1712

23



ml Einfadeln - manuell

Luna X3, Chrono X3, XD X3, XD X3 Plus

OHNE CAT

» Speicher ausschalten.
+ Wickelscheibe in die richtige Position drehen (1).
+ Die Einfadel- Nadel durch den Speicher, ein-
schliesslich Auslaufose, stossen.
(siehe Seite 30, 32).
+ Faden in Nadel einhdngen und durchziehen.
+ Speicher starten.

MIT CAT

+ Speicher ausschalten.

» Wickelscheibe in die richtige Position drehen.

+ Speicher starten und Garnlager aufwickeln.

+ Einfadeln- Nadel von vorne, bis zum Anschlag in die
CAT einfiihren (2).

+ Durch Ziehen am Faden (3) wird dieser in die Nadel
eingehangt.

* Mit der Nadel wird der Faden aus der Bremse
gezogen (4).

A ACHTUNG

Bei Verwendung einer Einziehnadel ist Vorsicht
geboten, wenn die FlexBrake nicht beschadigt
werden soll. Vor dem Einfadeln-Bremse sicherstel-
len, daB der Flex-Halter in Vorwértsstellung ist.

Ref. no. 40-8939-2002-04/1712
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ml Einfadeln - pneumatisch und manuell

Vorspulgerat einschalten.
Die Wickelscheibe wird automatisch positioniert
(Spulenkérper leer).

HALBEINFADELUNG

Faden in die Ose schieben und Einfadelknopf unter leichtem
Festhalten des Garns drlcken.

MANUELLES EINFADELN

1. Wickelscheibe in die richtige Position drehen (1).
2. Die Einfadel- Nadel durch den Speicher, einsch-
liesslich Auslaufose, stossen.

(siehe Seite 32).

Faden in Nadel einhdngen und durchziehen.

4. Speicher starten. C) K ’

A ACHTUNG

Bei Verwendung einer Einziehnadel ist Vorsicht
geboten, wenn die FlexBrake nicht beschadigt
werden soll. Vor dem Einfadeln-Bremse sicherstel-
len, daB der Flex-Halter in Vorwaértsstellung ist.

w

Ref. no. 40-8939-2002-04/1712 25



ml Sensoreinstellung

Luna X3, Chrono X3, XD X3, XD X3 Plus

1. Vergewissern Sie sich, dass sich der Sensorteil des Wickelkdrpers in der richtigen Position befindet.

Opto Sensor

2. Gewisse Garnsorten kdnnen am Sensorspiegel

kleben oder dort Ansammlungen zurticklassen. % \

In diesem Fall kann der Abstand zwischen Garn 5
und Spiegel vergréBert werden.

——7 | T |
3. Spiegel zur Einstellung des Abstandes um Normalstellung
:
180° drehen.

GroBerer Abstand
:

Mech. Sensor

Gewisse Garne kénnen die Sensoren zu unzul&ssigen
Schwingungen veranlassen. Das kann durch Erhdhen

des Dampferdrucks vermieden werden. ﬂ ﬁ ﬂ ﬂ ﬂ ﬂ ﬁ A
+

Garnbruch-Sensor Garnreservesensor
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ml Sensoreinstellung

Die mechanischen Sensoren sitzen am festen Teil des
Spulenkérpers.

Sensor (1) steuert den MAX-Speicherstand, Sensor (2)
steuert den MIN-Speicherstand.

Die zum Herunterdriicken der Sensoren erforderliche Kraft
wird von einer Feder gesteuert, die mit Schraube (3) eing-
estellt wird. Schraube (3) zur Erhéhung der Sensorstarke
gegen den Uhrzeigersinn und zur Reduzierung der Sensor-
starke im Uhrzeigersinn drehen.

AUTOMATISCHE KALIBRIERUNG
DER SENSOREN

HINWEIS

Vor Beginn der automatischen Sensorenkalibrierung folgen-
des Uberprifen:
Alles Garn vom Vorspulgerat entfernen.
Der Spulenkdrper muss sich in der korrekten Position
befinden.
Die Sensoren miissen sich ungehindert auf und ab
bewegen kénnen.
Die Sensoren miissen vorschriftsméaBig befestigt sein.

'y

Das Vorspulgerat AUS schalten.

2. TFET7 deaktivieren, dazu Schalter (4) hochschieben.
Die TFE7-LED muss rot dauerleuchten.(5)

3. Das Vorspulgeréat EIN schalten und ohne Schussfaden
mind. 50 Umdrehungen laufen lassen, bis die Wick-
elscheibe stoppt. (Vorspulgerat-LED dauerleuchtet rot).

4. Vorspulgerat AUS schalten und TFE7 aktivieren, dazu
den Schalter nach unten schieben.

5. Das Garn durch das Vorspulgeréat fadeln (siehe Seite
15)

6. Das Vorspulgeréat EIN schalten und einen neuen

Schussfadenspeicher laden.

LED (5)

Bei Deaktivierung dauerleuchtet LED (5) rot.

Bei Aktivierung leuchtet die LED (4) nur dann GRUN, wenn
das Garn ein Signal ausldst. Sonst ist sie abgeschaltet.
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ml Spannungseinstellungen/ Balloneinstellung

SPANNUNGSEINSTELLUNGEN

BURSTE

Bei Verwendung einer Burste ist es mdglich, den gesamten
Einstellbereich des Birstenhalterrings zu verwenden.

FLEX

Bei Verwendung einer Flexbremse ist es wichtig, die
Einstellungen in der Mitte des Einstellbereiches zu halten,
um die richtige Spannung und damit eine langere Lebens-
dauer der Flexbremse sicherzustellen. Vermeiden Sie beim
Einstellen des Burstenringes die duBeren Bereiche.

BALLON EINSTELLEN

HINWEIS

Unzulassig starke Biirstenspannung fiihrt zu
abnormalem VerschleiB.

——
it

Pl

Ref. no. 40-8939-2002-04/1712 28



ml Entspannungsrampen

XD X3, XD X3 Plus, HD X3

Rampen werden beim Weben mit nichtelastischen Garnen
verwendet, die dazu neigen, sich zu eng um den Spulenkér-
per zu wickeln.

Um dies zu verhindern, kénnen eine, zwei oder drei Rampen
montiert werden.

Montieren Sie zunachst eine Rampe und fugen Sie bei Be-
darf eine oder zwei weitere hinzu.
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ml Bremsen: Biirstenbremse
Alternative fiir Luna X3, Chrono X3 und XD X3

(4 ?, Wz

Gerade

BURSTENRINGALTERNATIVE

Z fur Z-Drehung
S fur S-Drehung
Gerade flr Z- und S-Drehung

MONTAGE BURSTE

Durch Drehen des Schieberhebels (1) wird die Birste (2)
vom Spulenkdrper gelost.

Sicherstellen, dass die Birste korrekt positioniert ist (3)

HINWEIS

Die Montage eines Lamellenkorbes erfordert eine
Naseneinstellung von 42°..
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ml Bremsen: Flexbremse/Lamelle

Alternative fiir Luna X3, Chrono X3 und XD X3

MONTAGE FLEX

Durch Drehen des Schieberhebels (1) wird die Flex (2)
vom Spulenkorper geldst.

HINWEIS

Um eine Verkiirzung der Lebensdauer der Bremse zu
verhindern, sollte eine fiir die spezifische Anwendung
geeignete Bremse verwendet werden.

NASENAUSGANG FLEXBREMSE

Befestigen Sie den Nasenausgang je nach dem Typ der
montierten Flexbremse, um die Funktion sicherzustellen.

HINWEIS

Die Leistung von Spannvorrichtungen kann je nach
verwendeten Garnen von verschiedenen Faktoren
beeinflusst werden. Wenn Sie sich nicht sicher sind,
empfehlen wir die Durch-

fiihrung eines Schussfadeneintragstests.

NASENAUSGANG: LAMELLENKORB

Die Verwendung eines Lamellenkorbes erfordert eine Nasen-
einstellung von 42°.

Flex

Ref. no. 40-8939-2002-04/1712

31



ml Bremsen: Biirstenbremse/ Flexbremse

Alternative fiir XD X3 Plus und HD X3

BURSTENRINGALTERNATIVE

Z fur Z-Drehung
S fur S-Drehung
Gerade flr Z- und S-Drehung

MONTAGE FLEX

Durch Drehen des Schieberhebels (1) wird der Bremse
vom Spulenkérper geldst.

Sicherstellen, dass die Blrste korrekt positioniert ist (2)

HINWEIS

Um eine Verkiirzung der Lebensdauer der Bremse zu
verhindern, sollte eine fiir die spezifische Anwendung
geeignete Bremse verwendet werden.

NASENAUSGANG FLEXBREMSE

Befestigen Sie den Nasenausgang je nach dem Typ der
montierten Flexbremse, um die Funktion sicherzustellen.

HINWEIS

Die Leistung von Spannvorrichtungen kann je nach
verwendeten Garnen von verschiedenen Faktoren
beeinflusst werden. Wenn Sie sich nicht sicher sind,
empfehlen wir die Durch-

filhrung eines Schussfadeneintragstests.

Bursten von vorne

Gerade

42°

|

30°
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ml Bremsen: TEC

TEC-BREMSE EINFADELN

+ Deckel 6ffnen (1)

+ Nadel einfihren (2)

+ Garn einziehen (3). Das Garn wird sich selber um die
Nadel wickeln.

+ Nadel herausziehen(4)

+ Deckel schliessen (5)

Alternative fiir Luna X3, Chrono X3 und XD X3

Position A
Verwendung des TEC gemeinsam mit einer 30°-Flexb-
remse.

Position B
Verwendung des TEC gemeinsam mit einer 42°-Flexbremse
oder einem Lamellenkorb

BREMSBLATTCHEN WECHSELN

+ Deckel 6ffnen (1)

+ Cap entfernen (6)

+ Blattchen kippen zum Entfernen (7)

* Neues Blattchen zum Einsetzen nach vorne kippen
+ Deckel schliessen (5)
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ml Bremsen: CAT

Alternative fiir Luna X3, Chrono X3, XD X3 und XD X3 Plus

EINGABESPANNUNG

Fadeneinlaufspannung mit der CAT-Einheit regeln.

HINWEIS

Der Biirstenring sollte nur fiir die
Ballonkontrolle verwendet werden.

I\

AUSLAUFSPANNUNG

Einstellung der Auslaufspannung.

I\
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ml Bremsen: Balloneinstellung

Ballon einstellen.

HINWEIS

Unzuléssig starke Biirstenspannung fiihrt zu
abnormalem VerschleiB.

NASENSTELLUNG
Montagestellung der Nase: 30° oder 42°.

Alternative fiir HD X3 Plus

42°

30°

Ref. no. 40-8939-2002-04/1712

35




m Bremsen: Trichter

Geeignet flir schwere Schisse, die weite Ballons
bilden. Empfohlen fur Polypropylenband auf Projektil-
webmaschinen.

HINWEIS

Hat keine Bremswirkung auf das Schussgarn,
sondern dient zur Kontrolle des zwischen dem
Fadenspeicher und dem Zulauf der Webmaschine
durch den Faden gebildeten Ballons.

Geeignet bei Verarbeitung von Polypropylen in
Béandchen.

Die Burstenhalterung entfernen, dazu Taste (1) oben
am Geréat betatigen.

Alternative fiir HD X2

Ref. no. 40-8939-2002-04/1712
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ml Anleitung Zusammenbau

Chrono X3, XD X3, XD X3 Plus, HD X3

Nach der Demontage ist es notwendig, den Spulenkér-
per Teil fur Teil zusammen zu bauen, ohne die ents-
prechenden Teile zu beschédigen. Der Balg ist mit den
Plastikbindern (1) zu sichern.

Versichern Sie sich, dass der Ubertragungsstift in die
Nut der Motorwelle (2) passt.

Fihren Sie die zwei Schrauben fir den Gummibalg (3)
ein und befestigen Sie diese mit dem korrekten Schils-
sel (Torx T10).

Drehen Sie die Wickelscheibe (4) wahrend Sie die Mut-
ter in der Mitte (5) festhalten, um das Ausgleichsgewicht
in der richtigen Position zu fixieren. Wenn die Wickel-
scheibe leicht nur um 180° gedreht werden kann, ist
alles richtig.

Befestigen Sie die Schraube in der Mitte und installieren
den &uBeren Gummibalg, Spulenk&rper und Deckel.
Bringen Sie die Garnseparierung in eine glinstige Posi-
tion, um sicherzustellen, dass sie korrekt zusammenge-
baut wurde.
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ml Wartung

SCHMIERUNG

Zusatzliche Schmierung ist nicht erforderlich.

ANSCHLUSSE

A ACHTUNG

Vor dem AnschlieBen oder Abtrennen des Gerates,
der Schalttafel oder der Leiterplatten immer den
Hauptschalter ausschalten oder die Strom- und
Druckluftversorgung unterbrechen.

HINWEIS

Vor dem Neustart muss die Anschlussabdeckung
montiert werden.

IRO/ROJ WERKZEUG-SATZ

Wir empfehlen, nur den Original IRO-Werkzeugsatz
(mit speziellen Werkzeugen) zu benutzen, um eine
leichte und korrekte Demontage und Montage des
Fadenspeichers fur Wartungsarbeiten sicherzustellen.
Bitte kontaktieren Sie die lokale IRO Servicestation fiir
weitere Informationen.

Hauptschalter
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ml Wartung

REINIGUNG

Zur Vermeidung von Faserflug und Schmutz-
ansammlungen am Vorspulgerat und am Schaltkasten
wird regelmaBige Reinigung empfohlen.

HINWEIS

Verwenden Sie beim Reinigen des Vorspulgerits
keine Druckluft.

Comy,
N,
'NTEw;,@E‘W

A

XD X3 Plus, HD X3

Reinigung des Spulenkodrpers

Die Burstenhalterung entfernen, dazu Taste (1) oben am
Gerat betétigen. Den Spulenkdrper mit Druckluft reinigen.

A CAUTION

Wenn die Birstenhalterung komplett abmontiert ist,
miissen Kolben und Sitz (2) unbedingt mit Druckluft
gereinigt werden, damit kein Staub eindringen und die
normale Kolbenbewegung beeintrachtigen kann.
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Fehler

Fehlersuche

Gerat startet nicht

Luna X3, Chrono X3, XD X3

| In folgender Reihenfolge kontrollieren

|OptoSensor
1-2-3-4-6-7-8-24-25-26

| Mech. Sensor

1-2-3-5-6-7-8-24-25-26

Geréat stoppt nicht

2-4-24-25

9-13-5-15-24-25

Fadenreserve klein oder lauft leer

4-3-13-9-8-21-14- 24-25-27-26

- 26

17-3-5-16-13-9-8-21-24-25-27

Regelmassige Garnbriiche an der
Einlaufseite

22-10-13

22-10-18 - 14

Regelméssige Garnbriiche an der
Auslaufseite

11-20-12-19-23

11-20-12-19-23

Sicherungen im Schaltkasten brennen 25-28 25-28
wiederholt durch

Anzeigelampe blinkt langsam 4 9-13
Anzeigelampe blinkt schnell 3-9-8-27 3-9-8-27
Feeder warning light continously on 29 29

Siehe
Nr Mégliche Ursache Lésung Seite
Position des S/Z Schalters falsch S/Z Schalter in korrekte Position stellen 22
2. Falsche Spulenkérperposition Sicherstellen, dass der Spiegel oder der schwarze 26
Plastikeinsatz gerade nach oben schaut
Wickelscheibe geht streng Wickelscheibe ausbauen und hinterwickeltes Garn entfernen 39
Verschmutzter Sensor oder Spiegel Reinigen des Sensors oder Spiegels mit einem milden Reini- 26
gungsmittel
5 Sensorarm verklemmt Sensorarm befreien und evtl. mechanische Teile ersetzen 39
6. Anschlusskabel falsch angeschlossen Kontrollieren und korrigieren 6-9
7. Sicherung durchgebrannt Ersetzen der entsprechenden Sicherung 8-9
8. Netzanschluss / Primérspannungsfehler Prufe den Netzanschluss und die Verbindungen 6-9
9. Einlaufspannung zu tief Erhéhen der Einlaufspannung -
10. Einlaufspannung zu hoch Reduzieren der Einlaufspannung -
11. Ungenlgende Ballonkontrolle Auslaufspannung erhéhen durch Bremsblirste / Flexbremse 28,34
12. Zu hohe Auslaufspannung Auslaufspannung reduzieren 28,34
13. Garnseparation zu gross Reduziere Separation 22
14. Jumper J1 falsch gesteckt Korrigiere Position 16
15. Zu hoher Druck am max. Sensorarm Reduziere die Federspannung 26
16. Max. Sensorarm springt Erhéhe die Federspannung 26
17. Ungeniigende max. Geschwindigkeit Erhdhe die max. Geschwindigkeit 18
18. Zu hohe max. Geschwindigkeit Reduziere die max. Geschwindigkeit 18
19. Ungenligende Garnreserve Siehe unter “fehler” “Fadenreserve klein oder lauft leer” -
20. Defekte Ballonkontrolle Reparieren oder ersetzen von defekten Teilen 3
21. Fehlabstellungen zwischen Kontrollkasten und | Kontrolliere alle Verbindungen 8-9
Maschine
22. Garnspule nicht korrekt ausgerichtet Garnspule neu ausrichten -
23. Speicher schlecht ausgerichtet zur Maschine Speicher korrekt ausrichten zur Maschine -
24. Defekter Garnreservesensor Sensor austauschen 19
25. Defekte Motorprintplatte Printplatte austauschen 7
26. Defekte Sicherungsplatte Sicherungsplatte austauschen 8-9
27. Defektes Interface im Kontrollkasten Interface austauschen 8-9
28. Defektes Anschlusskabel zwischen Speicher Anschlusskabel austauschen -
und Kontrollkasten
29. Fadenbruch Fadenspeicher neu einfadeln 23-24
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ml Fehlersuche

Fehler ‘ In folgender Reihenfolge kontrollieren

Gerat startet nicht 1-2-3-4-6-7-8-24-25-26

Gerat stoppt nicht 2-4-24-25
Fadenreserve klein oder lauft leer 4-3-13-8-21-24-25-27-26
Regelmassige Garnbrlche an der 22 -13

Einlaufseite
Regelmassige Garnbrlche an der
Auslaufseite

11-20-12-19-23

Sicherungen im Schaltkasten brennen 25-28
wiederholt durch

Anzeigelampe blinkt langsam 4
Anzeigelampe blinkt schnell 3-8-27
Feeder warning light continously on 29

No Mogliche ursache Lésung Siehe Seite
Position des S/Z Schalters falsch S/Z Schalter in korrekte Position stellen 22
2. Falsche Spulenkérperposition Sicherstellen, dass der Spiegel oder der schwarze 26
Plastikeinsatz gerade nach oben schaut
3. Wickelscheibe geht streng Wickelscheibe ausbauen und hinterwickeltes Garn entfernen 39
4, Verschmutzter Sensor oder Spiegel Reinigen des Sensors oder Spiegels mit einem milden Reini- 26
gungsmittel
6. Anschlusskabel falsch angeschlossen Kontrollieren und korrigieren 6, 10-13
7. Sicherung durchgebrannt Ersetzen der entsprechenden Sicherung 10-13
8. Netzanschluss / Primarspannungsfehler Prife den Netzanschluss und die Verbindungen 6, 10-13
1. Ungentigende Ballonkontrolle Auslaufspannung erhéhen durch Bremsblirste / Flexbremse 28
12. Zu hohe Auslaufspannung Auslaufspannung reduzieren 28
13. Garnseparation zu gross Reduziere Separation 22
19. Ungeniigende Garnreserve Siehe unter “fehler” “Fadenreserve klein oder lauft leer” -
20. Defekte Ballonkontrolle Reparieren oder ersetzen von defekten Teilen 3
21. Fehlabstellungen zwischen Kontrollkasten und | Kontrolliere alle Verbindungen 10-13
Maschine
22. Garnspule nicht korrekt ausgerichtet Garnspule neu ausrichten -
23. Speicher schlecht ausgerichtet zur Maschine Speicher korrekt ausrichten zur Maschine -
24. Defekter Garnreservesensor Sensor austauschen 20
25. Defekte Motorprintplatte Printplatte austauschen 10
26. Defekte Sicherungsplatte Sicherungsplatte austauschen 10-13
27. Defektes Interface im Kontrollkasten Interface austauschen 10-13
28. Defektes Anschlusskabel zwischen Speicher Anschlusskabel austauschen -
und Kontrollkasten
29. Fadenbruch Fadenspeicher neu einfadeln 24
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Fehlersuche

| In folgender Reihenfolge kontrollieren

Fehler

Gerat startet nicht

|OptoSensor
1-2-83-4-6-7-8-24-25-26

| Mech. Sensor

1-2-3-5-6-7-8-24-25-26

Geréat stoppt nicht

2-4-24-25

9-13-5-15-24-25

Fadenreserve klein oder lauft leer

4-3-13-9-8-21-24-25-27-26

-26

17-3-5-16-13-9-8-21-24-25-27

Regelméssige Garnbriiche an der
Einlaufseite

22-10-13

22-10-18 - 14

Regelméssige Garnbriiche an der
Auslaufseite

11-20-12-19-23

11-20-12-19-23

Sicherungen im Schaltkasten brennen 25-28 25-28
wiederholt durch

Anzeigelampe blinkt langsam 4 9-13
Feeder warning light flashes rapidly 3-9-8-27 3-9-8-27
Feeder warning light continously on 29 29

[\[o) Maogliche ursache Lésung Siehe Seite
Position des S/Z Schalters falsch S/Z Schalter in korrekte Position stellen 22
2. Falsche Spulenkérperposition Sicherstellen, dass der Spiegel oder der schwarze 27
Plastikeinsatz gerade nach oben schaut
3. Wickelscheibe geht streng Wickelscheibe ausbauen und hinterwickeltes Garn entfernen 39
5. Sensorarm verklemmt Sensorarm befreien und evil. mechanische Teile ersetzen 39
6. Anschlusskabel falsch angeschlossen Kontrollieren und korrigieren 6, 10-13
7. Sicherung durchgebrannt Ersetzen der entsprechenden Sicherung 11-13
8. Netzanschluss / Primarspannungsfehler Prife den Netzanschluss und die Verbindungen 6, 10-13
9. Einlaufspannung zu tief Erhéhen der Einlaufspannung -
10. Einlaufspannung zu hoch Reduzieren der Einlaufspannung =
1. Ungentigende Ballonkontrolle Auslaufspannung erhéhen durch Bremsblrste / Flex-bremse 28
12. Zu hohe Auslaufspannung Auslaufspannung reduzieren 28
17. Ungenlgende max. Geschwindigkeit Erhéhe die max. Geschwindigkeit 18
18. Zu hohe max. Geschwindigkeit Reduziere die max. Geschwindigkeit 18
19. Ungenlgende Garnreserve Siehe unter “fehler” “Fadenreserve klein oder lauft leer” -
20. Defekte Ballonkontrolle Reparieren oder ersetzen von defekten Teilen 3
22. Garnspule nicht korrekt ausgerichtet Garnspule neu ausrichten -
23. Speicher schlecht ausgerichtet zur Maschine Speicher korrekt ausrichten zur Maschine -
24. Defekte Sensorplatine Sensorplatine austauschen 21
25. Defekte Motorprintplatte Printplatte austauschen 7
26. Defekte Sicherungsplatte Sicherungsplatte austauschen 10-13
27. Defektes Interface im Kontrollkasten Interface austauschen 10-13
28. Defektes Anschlusskabel zwischen Speicher Anschlusskabel austauschen -
und Kontrollkasten
29. Fadenbruch Fadenspeicher neu einféadeln 25
30. Sensor nicht kalibriert Sensor automatisch kalibrieren 27
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ml Konformitatserklarung

EG-KONFORMITATSERKLARUNG

IRO AB
Box 54
SE-523 22 Ulricehamn

Versichert dass der Maschinentyp:

Luna X3, Chrono X3, XD X3, XD X3 Plus and HD X3

ist gemaéss der folgenden fur Maschinen geltenden EG-Richtlinjen hergestellt
worden (damit auch alle zusétzliche Anderungen)

Safety of machinery 2006/42/EC EN ISO 111 11-1
Low voltage equipment 2014/35/EC EN ISO 111 11-1
Electromagnetic compatibility 2014/30/EC EN ISO 111 11-1

Pér Josefsson, Manager Product and Development department, 2016-07-12
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