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Esta seccao contém informacao de seguranca importante. Leia cuidadosamente o manual antes da

instalacao, utilizacdao ou manutencéao do alimentador.

A AVISO

Indica uma possivel situagao de perigo que
podera provocar ferimentos graves ou danos a
unidade.

A ATENCAO

Indica uma possivel situacao de perigo que
podera provocar ferimentos leves/moderados
ou danos a unidade.

NOTA

Utilizado de modo a chamar a atengao para informacéao
importante, facilitando a operacao ou o manuseamento.

A IRO AB reserva-se o direito de alterar o contetido do guia Do utilizador e das especificagbes técnicas sem aviso prévio.
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ml Advertencia

Antes da realizacao de qualquer tipo de trabalho no
alimentador, transformador/interface ou quaisquer
outros componentes elétricos, a fonte de alimentacao
deve ser desligada na rede. Antes de ligar a fonte de
alimentacao, o alimentador, armario do transformador e
protecoes do cabo devem estar completamente monta-
dos.

O interruptor ON/OFF do alimentador de trama NAO
interrompe o fornecimento de energia elétrica. Antes de
realizar qualquer trabalho no circuito elétrico, desligue
o interruptor principal.

O alimentador e o transformador contém componentes
elétricos que retém a corrente elétrica até trés minutos
apods a desconexao. Dentro deste periodo de tempo,
NAO abra ou desligue o alimentador ou interface,
incluindo os cabos.

Todos os trabalhos nos componentes elétricos devem
ser realizados por um eletricista qualificado.

Este produto nao se destina a utilizagao em atmosferas
potencialmente explosivas ou em areas classificadas
em conformidade com a Diretiva Europeia 94/9/CE.
Entre em contacto com a IRO AB se forem necessarios
produtos para utilizacado em atmosferas potencialmente
explosivas.

Desligue sempre o interruptor principal ou isole a fonte
de alimentacao e desligue o fornecimento de ar antes
de ligar ou desligar o alimentador, quadro de controlo
ou quaisquer placas de circuito

Antes de utilizar este equipamento tém de ser efetuadas
inspecoes de rotina para verificar a existéncia de pecas
danificadas ou que apresentam desgaste. Qualquer
peca que esteja com desgaste ou danificada devera ser
adequadamente reparada ou substituida por pessoal
autorizado. Para evitar o risco de ferimentos NAO utilize
este equipamento se houver algum componente que
nao esteja a funcionar corretamente.

Durante o manuseamento do produto, tome as medidas
necessarias para evitar ferimentos. Utilize protecao
ocular e protecao respiratdria adequadas.

NOTA

De forma a assegurar a selecao do alimentador e acessdrios associados mais adequados, é recomendada a realizacao

de teste de tecelagem com os fios pretendidos.

O incorreto manuseamento durante uma reparacao,
detecao de avarias ou acées semelhantes pode danifi-
car o alimentador / interface mecanica / componentes
elétricos, incluindo cabos e conectores. NAO real-

ize medicGes nas pecas e componentes elétricos do
alimentador. Para mais informacoes, entre em contacto
com o seu posto de servico IRO local

A ATENCAO!

E preciso ter cuidado na proximidade direta do ali-
mentador pois este contém pecas moveis que podem
causar ferimentos e, na operacao normal, come¢cam a
trabalhar sem qualquer aviso prévio.

Para cumprir os regulamentos da ce, s6 podem ser uti-
lizadas pecas de substituicao aprovadas pela IRO AB.

O acumulador de trama é um produto para uso indus-
trial, portanto nao aprovado para uso residencial.

Por favor eliminar equipamentos obsoletos ou ndo desejados de forma responsavel, tendo em conta quaisquer
regulamentac6es locais aplicaveis para a eliminacao e/ou a reciclagem de materiais.

Todos os produtos neste manual podem nao estar disponiveis para o seu mercado.

O desempenho de um tensionador pode ser afetado por varios fatores relacionados com os fios especificos que sao
utilizados. Se tiver duvidas, é recomendada a realizacdo de teste de insercao da trama
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ml Especificacoes técnicas

Stella G2 Star G2

Max 1500 m/min Max 1200 m/min

4,9 kg 4,7 kg

Min 5° C - Max 40° C Min 5° C - Max 40° C

RH max 85 % RH max 85 %

Press@o sonora Lpg 76 dB (A) Press&o sonora Lpg 76 dB (A)
@ max 5 mm @ max 5 mm

Pressao do ar de entrada

5,5 - 7 bar (opcional) N/A
> < | Max 2,7 mm Max 2,2 mm
Fonte de alimentacao/ Interfase
\ 200 - 575V 400VA 200 - 575V 400VA

e

" ———— | Max T 10A Max T 10A

Fusiveis
(X°oX)

@ 135 kg 13.5 kg

NOTA A
AVISO!

Sujeito a alteracoes técnicas.
Durante a operacao do equipamento deve utilizar protecao auditiva.
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ml Especificacoes técnicas

Stella G2 290

Max 1500 m/min

4,9 kg

Min 5° C - Max 40° C

RH max 85 %

Presséo sonora Lpa 76 dB (A)

@ max 5 mm

Pressao do ar de entrada
5,5 - 7 bar (opcional)

<*— | Max 2,7 mm

Fonte de alimentacao/ Interfase
\ 200 - 575V 400VA

—=—— | Max T 10A

&y
o,
o

£

|

3,3 kg

Interfase

Alimentagao pelo tear

[
X
B .
X
[

Alimentagao via fonte /
Caixa de controle

1.4 kg

NOTA A AVISO!

Sujeito a alteracoes técnicas. Durante a operacao do equipamento deve utilizar protecao auditiva.
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ml Ligacao do circuito elétrico

NOTA

Pode formar-se condensacao no alimentador da trama quando é deslocado do ambiente frio do armazém para o ambiente
quente do compartimento do tear. Certifique-se de que esta seco antes de o ligar.

A °
AVISO

Desligue o interruptor principal antes de efetuar qualquer
trabalho no circuito elétrico.

NOTA

Assegure-se que a tampa do cabo esta apertada.

Tire a fonte da caixa. Abra a tampa e conecte o cabo de
3 fases (cabo com 4 fios). Conecte corretamente o fio terra.
Cada fio nao pode ser menor que 1,5 mm?2.

Min 4x1,5 mm?

A alimentacéo elétrica do alimentador ndo deve ser ] _
interrompida quando a maquina de tecer estiver parada. Alimentac&o da rede
A alimentagéo elétrica do alimentador néo deve ser PE

interrompida quando a maquina de tecer estiver parada. W

D Interruptor principal

A

Parada de emergéncia
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m Ligacao do circuito elétrico

Stella G2, Star G2

Variagbes na linha de voltagem. \ &”f
b
+/- 10%
Nominal Linha de voltagem Frequéncia

200-220V 190 - 230 V 50/ 60 Hz
260 V 235-285V 50/ 60 Hz
346 V 310-380V 50/ 60 Hz
380V 340 -420V 50/ 60 Hz
400/ 415V 365 - 445V 50/ 60 Hz
440/460 V 405 - 495V 50/ 60 Hz
480/ 500 V 440 -540V 50/ 60 Hz
550/ 575/ 600 V 520 - 630 V 50/ 60 Hz

A sequéncia de fase NAO afecta a direccéo de rotacéo.

z S
Stella G2 290
Variagoes na linha de voltagem.
+/- 10%
Nominal Linha de voltagem Frequéncia
200V - 346V 180V - 380V 50/ 60 Hz
380V - 400V 342V - 440V 50/ 60 Hz
415V - 575V 374V - 632V 50/ 60 Hz
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ml Ligacao do circuito elétrico

Stella G2, Star G2

SEM interruptor principal

Verifique o esquema eléctrico antes de

efectuar quaisquer ligagoes.

3
o
]

g\

(N)

A corrente deve ser ligada a L1, L2, L3 e a TERRA.

COM interruptor principal

Ny (N (N)

PE®

[wad | [wied | [ wied |
S
[ oas | [oas | [ o3s |

135V GreenP1/1 @

10/9.5 V White P1/4 O
135V Green P12 @

10/9.5 V White P1/5 O
135V Green P1/3 @

10/9.5 V White P1/6 O

200V/ 220V - 346V - 380V - 400V/ 415V

oooo

‘EIEIDEIEIDEIDEIEIIJ | DI‘ZIDEI | | |

| 000ooooooo

|=

oo E‘ID oo

T

Alimentacéo

[wigd | [wied | [ wied |
S

135V Green P11 @

[ 0as | [ o3s | [ o3s |

10/9,5 V White P1/4Q

135V Green P12 @

10/9,5 V White P1/5 O

135V Green P1/3 @

10/9,5 V White P1/6 O

440V/ 460V - 480V/ 500V - 550V/ 575V/ 600V

440V / 460V 480V / 500V 550V / 575V / 600V
I I I I I I I I I I I

L1

€L

L2 L3|
I

Alimentacao
da rede

o|a[N 0w [=
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ml Conexoes

Stella G2, Star G2

2 and 4 cores

Quadro de fusiveis da caixa elétrica 4129

8 cores

/

/
L 0@
i

Q000
I

I:l - W msgg " ; %
%PZ : -L-L: 20 {Esz E}T“
1 6 Q“‘_ s

Comum 3
Normalmente fechado zl P2

Normalmente aberto 1

Comum 5._\
Normalmente fechado 6.# P2

Normalmente aberto 4

Quadro de fusiveis da caixa elétrica 4729

4 and 8 cores

Sinal para o tear

8 cores

i i 4cores :
P12 1+ P11 1
LY Y Y .Y YY)
BHdBiHIGib iR
on ok | ioh lan| |
18 R 6 :4%2 .
v 5 3 11

OptoAcoplador, baixo OptoAcoplador, alto
3 2 1 3 2 1
P2 MY Y P2 Y Y
f?f I[I]Y

PE® Max. 24 V
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m Diagrama principal

Stella G2 290

Unidade de controle
do motor

—_—_ —_——

!

Alimentacao

Cabo de comunicagao do tear
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ml Conexao fonte de alimentacao/ interface

Stella G2 290

Fonte de alimentacéo/ Interface

===

Conexao principal Sem comunicacao CAN

Fusivel

Vermelho= 6,3A lento

Min 4x1,5 mm? Azul = 1A lento
I/ ’-—— ~ R —_— - - ~
Jumper para relé de parada Acoplador otico / Conexao do relé de parada

T~ — — ™~

_E Comum @@1 @@1
o o \ B 8 O | 2

ot ) =

LOUNUUUNUY
g - onNDUARYYD

NO - normalmente aberto
T Relé de parada
SEs

NC — normalmente fechado T

5] B

Sem sinal de rele
00
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m Conexao da interface
Stella G2 290

Interface
Alimentagao pelo tear

—
_ — ~ _ — —
— T
I — —
— o J2 — o
S =S ]
| FB2 _—
— [ s I
S FB1 _
= o—0 —T

Fusivel Jumper para relé de parada
FB1 T5A

Aberto = Bus de comunicag¢éo néo terminado
Fechado = Bus de comunicacéo terminado

FB2 T3,15A J1+J2
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ml Installacao

NOTA

Pode formar-se condensacao no alimentador da trama quando é deslocado do ambiente frio do armazém
para o ambiente quente do compartimento do tear. Certifique-se de que esta seco antes de o ligar.

A ATENCAO!

A unidade nao deve ser montada diretamente sobre
a maquina de tecer.

Utilize um suporte separado assente no pavimento.

NOTA

Conectar o borne de protecdao PE do acumulador de
trama e do porta-bobinas a linha de ligacao a terra.

Coloque o cone por de traz do suporte do alimentador
evitando angulos pronunciados no trajeto do fio até a
saida do cone nos alimentadores.

Os alimentadores com sensores mecanicos podem ser
montados ate 45° do plano horizontal.

* = Méax. 15° com forga baixa da mola do sensor.

(ver pagina 15)

Assegure que os parafusos estejam bem apertados.

45°

Max. 32mm

Ref. no. 40-893A-2006-02/1707
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ml Jumper

Modelo esta equipado com ligagdes na placa do circuito do motor que adaptam a operagéo dos alimentadores as caracteristicas
do processo de tecelagem. (Os ajustes do tear devem ter prioridade sobre os ajustes do jumper).

J1 E: Filtro do sensor de ruptura — FIOS RIGIDOS
J1 Filtro do sensor de ruptura — NORMAL
J2 Ej Modo stand-bye - ATIVADO

J2 ||ore

Modo stand-bye - DESATIVADO

Ref. no. 40-893A-2006-02/1707
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m Ajuste de velocidade

Para colocar a velocidade maxima, girar o botao na posi¢cdo apropriada.

NOTA

Normalmente o botéo deve ficar na pos. 1 pois 0 acumulador calcula automaticamente a velocidade de acordo com o

consumo de fio. Porem em baixas velocidades ou teares muito largos, recomendamos reduzir para velocidade minima
evitando aceleracoes desnecessarias.

Stella G2
1 =1500 m/min
2 =1200 m/min
3 =800 m/min
4 =500 m/min

Star G2
1 =1200 m/min
2 =960 m/min
3 =630 m/min
4 =400 m/min

Stella G2 290
1 =1500 m/min
2 =1200 m/min
3 =800 m/min
4 =500 m/min

Ref. no. 40-893A-2006-02/1707
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m Pecas principais
Stella G2, Stella G2 290

NOTA

Nao exponha o suporte do anel da escova ou o disco de enrolamento a forcas externas pois tal pode provocar
danos/deformacéao. Nao transporte, por exemplo, o alimentador suportando-o pelo suporte do anel da escova.
Armazene o apoio do alimentador na protecao superior ou traseira para evitar os danos / deformacoées nas partes
mencionadas.

Detector de fio partido Sensores da reserva do fio

Disco de enrolamento

Ajuste
do suporte
da escova

Libertacdo rapida do
anel de tensdo

Tambor de bobinagem

Suporte do anel da
escova

Suporte

Interruptor S/Z Interruptor de ligar/desligar
Indicador

Velocidade max.

Ref. no. 40-893A-2006-02/1707 16



m Pecas principais

NOTA

Nao exponha o suporte do anel da escova ou o disco de enrolamento a forcas externas pois tal pode provocar
danos/deformacéao. Nao transporte, por exemplo, o alimentador suportando-o pelo suporte do anel da escova.
Armazene o apoio do alimentador na protecao superior ou traseira para evitar os danos / deformacoées nas partes

mencionadas.

Detector de fio partido Sensores da reserva do fio

Disco de enrolamento

Ajuste do
suporte
da escova

Suporte do anel da
escova

Suporte )
Tambor de bobinagem
Interruptor S/Z Interruptor de ligar/desligar
Indicador
Velocidade max. CAT
(Somente sensor mecénico)
Ajuste

Ref. no. 40-893A-2006-02/1707
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ml Ajuste S/Z

Desligue o alimentador.

Agarre o disco de enrolamento e, pressionando ao mesmo
tempo o botéo cor-de-laranja na parte da frente do tambor de
bobinagem, rode o disco até que o botéo faga clic. Alinhando
a marca do disco de enrolamento com a linha do comparti-
mento do motor, temos a indicacao da

posicao de separacao zero.

Para ajustar, pressione o botéo e rode o disco de enrola-
mento na direc¢é@o apropriada.

Stella G2, Stella G2 290
A separacdo aumenta de 0 para 2,7 mm, a medida

que o disco é rodado.
Star G2

A separacédo aumenta de 0 para 2,2 mm, a medida
que o disco é rodado.

A separacao tem que ser clara, mas nao excessiva.

Ajuste o sentido de rotagéo com o interruptor e ligue o
alimentador.

NOTA

Em alimentadores com escova, escoja o tipo
correto de escova (S, Z ou Direita), dependendo da
direcao de rotacao. Consulte a pagina: 21

Ref. no. 40-893A-2006-02/1707
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ml Insercao

SEM CAT

+ Desligue o alimentador.

+ Alinhe o olhal do disco de enrolamento (1).

+ Enfie a agulha através do alimentador e do
olhal de saida (ver pagina 32).

+ Faca passar o fio.

+ Torne a ligar o alimentador.

A AVISO

Quando utilizar uma agulha de enfiamento, deve ter
cuidado para evitar danos no E-flex.

Assegure-se de que o suporte do flex esta na po-
sicao para a frente antes de enfiar.

COM CAT

+ Desligue o alimentador.

+ Alinhe o olhal do disco de enrolamento.

+ Enfie a agulha através do alimentador e da escova de
controlo do baldo.

+ Ligue o alimentador e encha a reserva do fio.

+ Insira a agulha de enfiamento no CAT (2), o mais pos-
sivel.

» Puxando o fio (3), consegue-se que ele se enrole em
volta da agulha de enfiamento.

» Quando se puxa a agulha de passamento (4), o fio sai
também.

Ref. no. 40-893A-2006-02/1707
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ml Ajuste do sensor / Ajuste do balao / Ajustes de tensao

AJUSTE DO SENSOR

Os sensores sdo ajustaveis em trés fases:
Nivel 1 Fios muito finos

Nivel 2 Definicbes normais

Nivel 3 Fios muito pesados

AJUSTE O CONTROLO DO BALAO

NOTA

Uma tensao excessiva da escova causara uma
desgaste anormal.

AJUSTES DE TENSAO

ESCOVA

Durante a utilizagdo da escova € possivel utilizar toda a
area do ajuste do anel de suporte da escova.

FLEX

Durante a utilizagcdo de um flex € importante manter os

ajustes no centro da area de ajuste, de forma a garantir
um tensionamento adequado e uma vida util mais longa do
flex. Evite ajustar o anel da escova nas areas exteriores.

Ref. no. 40-893A-2006-02/1707
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ml Tensores: Escova/Flex

Alternativa para Stella G2, Stella G2 290

ANEL DE ESCOVA ALTERNATIVO

Z para rotagéo em forma de Z
S para rotag@o em forma de S
Direito para rotacdo em formade Ze S

MONTAGEM DA ESCOVA/FLEX

Ao rodar a alavanca de mudanca de deslizamento (1) o

suporte da escova (2) ira separar-se do corpo da bobina.

Assegure-se que o anel escova esteja correctamente
posicionado (3).

)

2

Escovas identifica-
das a partir da vista

frontal
Direita

Ref. no. 40-893A-2006-02/1707
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ml Tensores: Escova

Alternativa para Star G2

ANEL DE ESCOVA ALTERNATIVO

Z para rotagéo em forma de Z
S para rotag@o em forma de S
Direito para rotacdo em formade Ze S

REMOVER O ANEL DE ESCOVA.

Pressione a borda na corredica com uma chave de fendas.

Retire 0 anel de escova.

SUBSTITUIR O ANEL DE ESCOVA

Pressione o anel de escova para a corredica. O som

“clique” indica que o anel de escova esta correctamente

posicionado.

)

/
NG

Escovas identifica-
das a partir da vista
frontal

Direita

Ref. no. 40-893A-2006-02/1707
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ml Tensores: CAT

TENSAO DE ENTRADA

Controle a tensao de entrada do fio no CAT.

NOTA

O Anel Escova s6 deve ser Usado para o controle de
Balao.

TENSAO DE SAIDA

Ajuste da tenséo de saida.

I/

— i i::%iii:iéiig

LR

Ref. no. 40-893A-2006-02/1707
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ml Manutencao

LIMPEZA

Recomendamos uma limpeza periédica a fim de
remover qualquer linhaga ou poeira acumuladas
no alimentador ou na caixa eléctrica.

NOTA

Durante a limpeza do alimentador, evite a
utilizacéo de ar comprimido.

LUBRIFICACAO

A unidade nao necessita de uma lubrificacao
adicional.

A AVISO!

Desligue sempre o interruptor principal ou isole o
fornecimento de energia e desligue o fornecimen-
to de ar antes de ligar ou desligar o alimentador,
o quadro de controlo ou quaisquer dos quadros
elétricos.

NOTA

A protecao do conector deve ser montada antes do
reinicio.

KIT DE FERRAMENTAS IRO / ROJ

Recomendamos o uso do kit de ferramentas IRO para
montagem e desmontagem corretas. Para mais infor-
magoes, favor entrar em contato com o representante
da IRO.

Interruptor principal

Ref. no. 40-893A-2006-02/1707
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ml Localizacao de falhas

Stella G2, Star G2

Falha | Verificar pela seguinte ordem

O alimentador ndo arranca

2-3-5-6-7-8-24-25-26

O alimentador nao para

9-13-5-15-24-25

Reserva do fio e baixa ou vazia

17-3-5-16-13-9-8-21-24-25-27-26

Ruptura frequente do fio na entrada

22-10 -

18 - 14

Ruptura frequente do fio na saida

11-20-12-19-23

Os fusiveis se queimam repetidamente 25-28

A luz indicadora do alimentador pisca 9-13
com lentidao

A luz indicadora do alimentador pisca
com rapidez

3-9-8-27

A luz indicadora do alimentador fica acesa | 29

No Causas possiveis Solucoes Veja a
2. Posicao incorrecta de cuerpo de bobina Assegurar-se de que 0s sensores se encontram na 20
na parte de cima.

3. Disco enrolador bloqueado Liberar e limpar o disco enrolador 24
5, Bracos do sensor travado Liberte os bracgos e limpe a unidade sensora 24
6. Conexoes dos caboss Verificar a possi¢cdo dos cabos 6-9
7. Fusiveis queimados Trocar o fusivel queimado 4,9
8. Falha na entrada da rede eletrica primaria | Verificar a rede eletrica e conexoes 6-9

9. Tensao do fio de entrada insuficiente Aumentar a tenséo de entrada -
10. | Tensé&o de entrada excessiva Reduzir a tensé@o de entrada -
11. Controle do baldo insuficiente Aumentar o controle do baldao 20, 23
12. | Tenséo de saida excessiva Reduzir a tenséo de saida 20, 23
13. | Separacéo de fio excessiva Diminua a separacao de fio 18
14. | Ajuste incorrecto das ligacdes J1 Reposicione as ligagdes 14
15. Pressao excessiva sobre o braco do sensor | Reduza a presséo da mola 20

max
16. Ressalto do sensor méx Aumente a tensdo da mola 20
17. | Velocidade maxima insuficiente Aumentar a velocidade méaxima 15
18. | Velocidade maxima excessiva Reduzir a velocidade méxima 15
19. Reserva insuficiente de fio Ver “Reserva de fio baixa ou vazia” a lista de falhas -
20. Controle do baldo quebrado Reparar e trocar todas as pecas defeituosas 20, 23
21. | Falha no sinal de paragem entre a caixa Verifique todas as ligagdes e cabo 9
eléctrica e a M/C de tecer
22. Desalinhamento entre bobina e alimentador | Realinhar a bobina com o alimentador -
23. | Desalinhamento entre alimentador e ma- Realinha o alimentador com a maquina -
quina
24. Painel do sensor com defeito Substituir o painel do sensor 16
25. Placa eletrénica do motor com defeito Trocar a placa eletrénica 10
26. Quadro de fusivel com defeito Trocar o quadro de fusivel 9
27. Interface da caixa de controle com defeito Trocar a interface 9
28. Cabo de conexao do alimentador defeituoso | Trocar o cabo -
29. | Ruptura do fio Fazer o passamento do fio novamenter 19
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ml Localizacao de falhas

Stella G2 290

Falha | Verificar pela seguinte ordem

O alimentador ndo arranca

2-3-5-6-7-8-24-25-26

O alimentador nao para

9-13-5-15-24-25

Reserva do fio e baixa ou vazia

17-3-5-16-13-9-8-21-24-25-27-26

Ruptura frequente do fio na entrada

22-10 -

18 - 14

Ruptura frequente do fio na saida

11-20-12-19-23

Os fusiveis se queimam repetidamente 25-28

A luz indicadora do alimentador pisca 9-13
com lentidao

A luz indicadora do alimentador pisca
com rapidez

3-9-8-27

A luz indicadora do alimentador fica acesa | 29

No Causas possiveis Solucoes Veja a
2. Posicao incorrecta de cuerpo de bobina Assegurar-se de que 0s sensores se encontram na 20
na parte de cima.

3. Disco enrolador bloqueado Liberar e limpar o disco enrolador 24
5, Bracos do sensor travado Liberte os bracgos e limpe a unidade sensora 24

6. Conexoes dos caboss Verificar a possi¢cdo dos cabos 6-7,10-12
7. Fusiveis queimados Trocar o fusivel queimado 511-12
8. Falha na entrada da rede eletrica primaria | Verificar a rede eletrica e conexoes 6, 10-12
9. Tensao do fio de entrada insuficiente Aumentar a tenséo de entrada =
10. Tensé@o de entrada excessiva Reduzir a tenséo de entrada -
11. Controle do baldo insuficiente Aumentar o controle do baldao 20, 23
12. | Tenséo de saida excessiva Reduzir a tenséo de saida 20, 23
13. | Separacéo de fio excessiva Diminua a separacao de fio 18
14. | Ajuste incorrecto das ligacoes J1 Reposicione as ligagbes 14
15. Presséo excessiva sobre o braco do sensor | Reduza a presséo da mola 20
max
16. Ressalto do sensor méx Aumente a tensdo da mola 20
17. | Velocidade maxima insuficiente Aumentar a velocidade maxima 15
18. | Velocidade maxima excessiva Reduzir a velocidade méxima 15
19. Reserva insuficiente de fio Ver “Reserva de fio baixa ou vazia” a lista de falhas =
20. Controle do baldo quebrado Reparar e trocar todas as pecas defeituosas 20, 23
21. | Falha no sinal de paragem entre a caixa Verifique todas as ligagdes e cabo 10-12
eléctrica e a M/C de tecer
22. Desalinhamento entre bobina e alimentador | Realinhar a bobina com o alimentador -
23. Desalinhamento entre alimentador e ma- Realinha o alimentador com a maquina -
quina
24. Painel do sensor com defeito Substituir o painel do sensor 17
25. Placa eletrénica do motor com defeito Trocar a placa eletrénica -
26. Quadro de fusivel com defeito Trocar o quadro de fusivel 11-12
27. Interface da caixa de controle com defeito Trocar a interface 11-12
28. Cabo de conexéo do alimentador defeituoso | Trocar o cabo -
29. Ruptura do fio Fazer o passamento do fio novamenter 19
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ml Declaracao de de conformidade

DECLARACAQ CE DE CONFORMIDADE CE

IRO AB
Box 54
SE-523 22 Ulricehamn

Garantiza de que los tipos de maquinas:

Stella G2, Star G2, Stella G2 290

esta fabricado em conformidade como estabelecido nas seguintes
directivas CE (incluido altaragdes):

Safety of machinery 2006/42/EC EN ISO 111 11-1
Low voltage equipment 2014/35/EC EN ISO 111 11-1
Electromagnetic compatibility 2014/30/EC EN ISO 111 11-1

Pér Josefsson, Manager Product and Development department, 2007-12-01
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