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Tato ¢ast obsahuje dilezité bezpeénostni informace. Pred instalaci, pouzivanim nebo tudrzbou tGtkového podavade si

pozorné prectéte tuto prirucku.

A VAROVANI

Oznacuje moznou nebezpeénou situaci, ktera by moh-
la vést k vaznému zranéni nebo poskozeni jednotky.

A UPOZORNENI

Oznacuje moznou nebezpecnou situaci, ktera by mohla
vést k lehkému/strednimu zranéni nebo poskozeni
jednotky.

POZNAMKA

Pouziva se k upozornéni na dilezité informace, které
usnadnuji provoz nebo manipulaci.

Spolecnost Vandewiele Sweden AV si vyhrazuje pravo zménit obsah uzivatelské prirucky a technickych specifikaci bez predchoziho upozornéni.
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ml Varovani

A VAROVANi!

Pred jakoukoliv praci na podavaci nebo jinych .
elektrickych soucéastech musi byt na sitovém spinaci
vypnuto napajeni. Podavac, rozvadéc¢ a konektory musi
byt pred pfipojenim zdroje napajeni zcela sestaveny a
uzavieny.

L]
Kondenzatory DC link RB+ a RB- a testovaci kontakty
DC+ a DC- na napajeni, motorech a volitelnych
modulech mohou obsahovat Zivot ohrozujici napéti
az 875 V DC. Po odpojeni servopohonu od sitového .
napajeni pockejte, az napéti klesne pod 50 V DC.
Teprve pak je bezpeéné pokracovat v praci. Radnym
zplUsobem zméfite napéti na testovacich kontaktech. °
Radné zajistéte pracovni oblast.

Veskeré prace na elektrickych souéastech musi
provadét kvalifikovany elektrikar.

Tento produkt neni uréen k pouziti v prostredi s
nebezpecim vybuchu ani v zénach klasifikovanych
podle evropské smérnice 14/34/ES. Pokud je produkty
spoleénosti IRO AB treba pouzivat v prostredi s
nebezpecéim vybuchu, obratte se na spole¢nost
Vandewiele Sweden AB.

Pred uvedenim tohoto zafizeni do provozu je tfeba
provést rutinni kontroly poskozenych a opotfebovanych
dild. Kazda opotiebovany nebo poskozeny dil musi byt
radné opraven nebo vyménén opravnénym personalem.
Chcete-li eliminovat nebezpeéi zranéni, NEPOUZIVEJTE
toto zarizeni, pokud se zda, ze néktera jeho soucast
nefunguje spravné.

Pfi praci s produktem je tfeba pfijmout nezbytna
opatreni k eliminaci zranéni. Pouzivejte vhodnou
ochranu dychacich cest a o¢i.

Nespravna manipulace pfi oprave, zjistovani

poruch nebo podobnych éinnostech mize poskodit
mechanické/elektrické soucasti podavace/rozhrani
véetné kabell a konektordt. NEPROVADEJTE méreni
na elektrickych soucastech a dilech podavace.
Dalsi informace vam poskytne vase lokalni servisni
pracovisté spolec¢nosti IRO.

Uhlikova vlakna jsou elektricky vodiva, coz mize
zpUsobit zkrat v rozvadééi. Pokud je tfeba rozvadéé
otevrit, musi byt nevinuta ptize ocisténa od prachu

a poté presunuta do jiné mistnosti, ktera nebyla
vystavena prachu z uhlikovych vlaken. Pred otevienim
ocistéte nevinutou prizi vihkym hadfikem.

POZNAMKA

A UPOZORNEN:I!

V tésné blizkosti podavace je treba davat pozor, protoze
obsahuje pohyblivé &asti, které mohou zpusobit zranéni
a pri bézném provozu se spoustéji bez predchoziho
upozornéni.

Abychom vyhovéli pfedpisim CE, sméji se pouzivat
pouze nahradni dily schvalené spole¢nosti Vandewiele
Sweden AB.

Podavaé je primyslovy produkt, a proto neni schvalen
pro pouziti vdomacnostech / v obytnych zénach.

P¥i zavirani poklopt je tfeba dbat zvy$ené opatrnosti,
aby nedoslo k uviznuti pracovnika obsluhy.

Zastarala nebo nadale nepotiebna zafrizeni zlikvidujte odpovédné v souladu s platnymi mistnimi predpisy t

ykajicimi se likvidace &i recyklace materiald.
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ml Technické specifikace

<m/mi"’ max. 850 m/min. Zavisi na pfizi, civce a aplikaci.

230 kg

min. +5 °C, max. +40 °C

max. 85% rel. vihkost

Paskova pfize, max. 10 mm Siroka.

Maximalni hmotnost civky 7kg

Upevnéni civky mlze vyzadovat specidlni dil v zavislosti na stfedu civky.
V pfipadé potreby kontaktujte spole¢nost IRO AB.

Jmenovité napéti: 3 PH+N 400/ 480V AC
Frekvence: 50/60 Hz
max. 19 kVA

O Akusticky tlak Lpa <70 dB (A)
Akusticky vykon Lwa 81,4 dB (A)

— 3x16 A

Fuse Napajeci kabel min: 5x2,5 mm?
POZNAMKA A VAROVANI!
Technické upravy vyhrazeny. P¥i praci s timto zafizenim je tfeba pouzivat ochranu sluchu.

Ref. no. 34-8930-2028-06/2121



ml Prehled systému

Motorem pohanéna civka se otaci tak, aby vydavala
primérné mnoZstvi pfize, které tkaci stroj potfebuje, a
motorem pohanéné naraznikové rameno se stara o rozdil
mezi neustale se otacejici civkou a vlozkou jehlového stroje.
Rotace civky a naraznikové rameno jsou synchronizovany

s tkacim strojem. Snimaci rameno se pouziva k méreni
odchylek v procesu a k jejich opravam v fidicim systému.

Vzhledem k tomu, Ze pfize se z civky odviji tangencialng, se
paskova pfrize, ktera se naviji nevinutd, nevinuta i odviji.

Chcete-li provést synchronizaci s tkacim strojem, je treba
pfed zahajenim nového &lanku nebo vyménou za novy typ
civky provést postup uceni.

Snimaci rameno Pfize

G J o

I Tkaci stroj
+ 1\
I ‘ Naraznikové rameno
Civka Motor

Ridici systém| ‘

Ej Motor

POZNAMKA

Tento dokument popisuje samostatny systém, ktery se instaluje na existujicim stroji.

Ref. no. 34-8930-2028-06/2121
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ml Instalace

POZNAMKA

Na podavaéi se muize tvofit kondenzace, a sice v pfipadé, Ze je pfesunut z chladného prostiedi skladu do teplej$iho
prostredi tkaci mistnosti. Pfed zapnutim se ujistéte, Ze je podavaé suchy.

DOPRAVA

Pomoci zvedacich poutek, které jsou zobrazeny nize, zved- Zvedaci body
néte a pfemistéte podavac nevinuté pfrize.

PROVOZNi SCHEMA

w
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ml Instalace

INSTALACE KODERU

Na hlavni hfidel stavu musi byt nainstalovan kodér dodany
nebo specifikovany spole¢nosti Vandewiele Sweden AB.

Je mimoradné dllezité, Ze htidel s kodérem byla
nainstalovana v souladu s pfiru¢kou k produktu. Jediné tak
Ize zajistit dlouhou Zivotnost kodéru. Nainstalovat kodér
spravnym zpUsobem je odpovédnosti zakaznika.

Specifikace kabelu a konektoru — viz samostatny dokument.

A VAROVANi!

Potfebné nastaveni: Kodér je absolutniho typu.

Po instalaci a pripojeni musi byt synchronizovany
uhly hlavni hiidele ZTF a stavu. To provadi spole¢nost
Vandewiele Sweden AB v softwaru podavace ZTF.

PRIPOJENI K ZASTAVOVACI LINCE TKACIHO
STROJE

Zastavovaci linka z podavace nevinuté pfize musi byt
pfipojena ke vstupu pro zastaveni tkaciho stroje. Pouzijte
kabel poskytnuty spolu s podavac¢em ZTF.

BEZPECNOSTNI KLEC

Podavac¢ ZTF disponuje bezpec¢nostni kleci s pfepinaci na
vikach.

PFi otevreni vika se motory co nejrychleji zastavi a poté se
vypne napajeni motor( (funkce STO, Safe Torque Off).

A VAROVANi!

Nevkladejte do klece zadny predmét ani koncetinu,
zatimco podavac ZTF bézi nebo se zastavuje. Pockejte,
dokud se vSe nezastavi.

Priklad kodéru instalovaného na tkacim stroji

Ref. no. 34-8930-2028-06/2121



ml HMI Panel

PREHLED

Stav Alarm a
Bo¢éni navigace Stav pfipojeni Pozor prihlaseni | varovani

Kontaktni informace helpdesk

Domovska stranka

Nastaveni elektronické brzdy

Uhel snimaciho ramene

Vzor

Konec snimace civky

Synchronizace*

Nastaveni sluzby

Chyby

Diagnostika

Nastaveni spravce

* Synchronizaéni tkaci stroj — Zero Twist Feeder

KONTAKTNi UDAJE

Kontaktni Udaje do helpdesku/servisniho stfediska

Vandewiclke Sweden AB

Ref. no. 34-8930-2028-06/2121 9



ml HMI Panel

Domovska stranka

Prehled stavu systému.

POZNAMKA
Tlacitko svétla NELZE na néj kliknout.

1. Stav prihlaseni
- IRO_Admin
- provozovatel

2. Alarm a varovani

NASTAVENI ELEKTRONICKE BRZDY

Informace o aktualnim nastaveni brzd.

1. Kliknutim na symbol CH1 nebo CH2 nastavte
Uhly a sily (v zavislosti na modelu ZTF).

2. Zde Ize nastavit brzdnou silu a aktivaéni zény.
Lze nastavit az tfi samostatné brzdné zény.
Pokud se uhly prekryvaji, pouziva se nejvyssi
brzdna sila.

3. Pro ulozeni a aktivaci zmén musi byt zafizeni Zero
Twist Feeder v reZimu zastaveni a musi byt aktivovana
“kontrolka upozornéni”, intenzivni Cervené svétlo.
Chcete-li napriklad aktivovat rezim zastaveni, oteviete
dverfe nebo poklop.

)
£L\ | Rezim zastaveni: Kontrolka je aktivovana.
‘ Intenzivni ervené svétlo

UHEL SNIiMACIHO RAMENE

Graf Uhld snimaciho ramene. Pouziva se ke zjisténi,
zda se stalo néco neocekavaného a ZTF se zastavi.

Vysoka hodnota:
Oznaduije pfili§ nizké napéti na snimacim rameni.

Nizka hodnota:

MuUze byt zplsobena nékolika faktory: Nizka brzdna sila,
nespravné uhly brzdéni vzhledem k tkacimu stroji,
uchopovaci zafizeni uvolni pfizi.

Ref. no. 34-8930-2028-06/2121 10



ml HMI Panel

VZOR
Nastaveni jednotného nebo smiSeného médu.
1. Nastaveni smiSeného médu mezi dvéma rameny

ZTF nebo jednim ramenem ZTF a podavacem
pfize. (v zavislosti na modelu ZTF)

2. Chcete-li zmény ulozit a aktivovat, musi byt
pfistroj v rezimu zastaveni.

o)
£1s | Rezim zastaveni: Kontrolka je aktivovana.
U Intenzivni Eervené svétlo.

KONEC SNIMACE CiVKY

Nastaveni konce snimace civky.

1. ON/ OFF a zkontrolujte, zda je stfed civky svétly
nebo tmavy.

2. Chcete-li zmény ulozit a aktivovat, musi byt
pfistroj v rezimu zastaveni.

o)
£L | Rezim zastaveni: Kontrolka je aktivovana.
0 Intenzivni Cervené svétlo.

SYNCHRONIZACE
TKACI STROJ - ZERO TWIST FEEDER

POZNAMKA
Nova synchronizace musi byt provedena p¥i kazdé
montazi podavace Zero Twist v novém tkacim stroji.

1. Zadejte aktualni uhel tkaciho stroje.

2. Chcete-li zmény ulozit a aktivovat, musi byt
3. pristroj Zero Twist Feeder v rezimu zastaveni.

fa
f': v , . . .
Rezim zastaveni: Kontrolka je aktivovana.
0 Intenzivni Cervené svétlo.

Ref. no. 34-8930-2028-06/2121
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ml HMI Panel

NASTAVENI SLUZBY

Pristupny pouze servisnim technikim.
Viditelné pouze v prihlaseni spravce.

DIAGNOSTIKA

Podrobny graf stavu ZTF.
V pfipadé potfeby je mozné pfiblizit pro blizsi prostudovani.

1. Uhel tkaciho stroje

2. l_:JheI snimaciho ramene

3. Uhel odvijece civky

4. Uhel naraznikového ramene
CHYBY

Zobrazi se chybové zpravy.

NASTAVENi SPRAVCE

Pristupné pouze servisnim technikdm.
Viditelné pouze v prihlaSeni spravce.

Ref. no. 34-8930-2028-06/2121 12



ml Provozni

OVLADACI PANEL

vi: A K

O O U O ©)

|
©

Tlacitko

Nazev tlacitka

Funkce

Vlakno nahoru

Podavac ZTF je v rezimu vlakna, coz znamena, Ze motor pro naraznikové
rameno je zapnuty a udrzuje se v klidu a motor, ktery otaci civkou, je zapnuty
a pripraveny dodavat pfizi, jakmile pracovnik obsluhy vytahne pfizi pres
snimaci rameno. Podava¢ ZTF automaticky prejde do tohoto stavu, kdyz

se tkaci stroj zastavi.

Tlacitko vlakna se pouziva i k resetovani aktivnich alarmd.

Modra kontrolka je vzdy stala.

Pripraveno k tkani

Pripravi podava¢ ZTF pred tkanim. Pred spusténim tkaciho stroje stisknéte
toto tlacitko.

Kdyz kontrolka blika, podava¢ ZTF se pfipravuje na vstup do pohotovostniho
rezimu. KdyZ se kontrolka rozsviti, je podava¢ ZTF pfipraven.

L1
il

Civka nahrazena

Kdyz je prazdna civka nahrazena novou, plnou civkou stejného typu, jaky
méla predchozi civka, stisknéte toto tlacitko. Podavaé ZTF inicializuje svUj
systém s novou civkou. VyZaduje, aby civka méla stejny primér a byla ze
stejného materialu jako predchozi civka.

Kalibrace podavace

Toto tlacitko pouzijte, kdyz je podava¢ ZTF umistén na novém tkacim stroji
nebo kdyz dojde ke zméné pfize. Po stisknuti tlacitka se zbarvi do oranzova
a zaroven se aktivuje postup uceni.

Kdyz kontrolka sviti, Ceka se na zpomalené vlozeni. Kdyz vlozeni probiha,
kontrolka blika a rozsviti se, jakmile je proces vlozeni dokoncen a Ceka se,
az pracovnik obsluhy zahaji dalSi zpomalené vlozeni. Systém potrebuje
celkem 4 vlozeni, aby byl pIné kalibrovan. Po dokonc&eni kalibrace kontrolka
zhasne.

Ref. no. 34-8930-2028-06/2121
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ml Provozni

v % o Kalibrace civky

Toto tlacitko pouzijte, kdyZ je nova civka ze stejného materialu, ale jeji
prdmér neni znam.

Nouzové zastaveni

Podava¢ ZTF ma nouzové zastaveni na elektrickém rozvadéci, ale jeho
aktivaci nedojde k zastaveni tkaciho stroje. Naproti tomu stisknete-li nouzové
zastaveni tkaciho stroje, zastavi se i podavac ZTF.

Chyba

Kontrolka blika, kdyz dojde k problému s podavacem ZTF.
Kontrolka vydava jasné Cervené svétlo, kdyz je pfipravena k restartu.

Preruseni pfize

Kontrolka sviti v pfipadé preruSeni nebo ztraty pfize v podavaci ZTF.
To vyzaduje, aby pracovnik obsluhy vyménil civku nebo material opét svazal.

Ref. no. 34-8930-2028-06/2121
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ml Provozni

VLAKNO NAHORU

A VAROVANi!

Ujistéte se, ze vystup prize je na horni strané civky.

Pred zahajenim radné zajistéte rukojet pro uvolnéni

civky.

Tlacitko kontrolky

Operace

Otevrete viko, abyste se dostali k naraznikovému ramenu.

P¥izi z civky protahnéte pfes naraznikové rameno a snimaci rameno pfize. Ujistéte se, Ze paska
neni prekroucena. Kdyz je viko oteviené, motory jsou vypnuté. Rameno a civka se v tomto rezimu
mohou volné pohybovat. Ujistéte se, zZe pfize je napnutd, aby se eliminovalo riziko zamotani, kdyz
je viko zaviené a stroj prejde do rezimu vilakna.

Pokud to tak neni, stisknéte tlacitko VIakno nahoru.

Naraznikové rameno by mélo sméfovat vzh(ru.

Sviti

Zavrete viko a stisknéte tlacitko Vlakno nahoru, které zmodra, a motory se nasledné zapnou.
Podavac¢ ZTF umozni vytazeni $picky pfize a udrzi jeji napéti, aby se zabranilo zamotani viakna uvnitf
podavace ZTF.

Vytahnéte Spicku pfize a pfipojte ji k tkacimu stroji v takové poloze, aby mohla byt uchopena
spravnym zpUsobem.

Po dokonéeni procesu ma uzivatel nasledujici moznosti:
- Kalibrovat podava¢

- Kalibrovat civku

- Pfepnout podavac¢ do rezimu Pripraven k tkani

Ref. no. 34-8930-2028-06/2121
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ml Provozni

NOVY STYL/CLANEK, NOVY TYP PRIZE,
NOVY TKACIi STROJ

1. Uceni, kolik pfFize tkaci stroj vlozi v jednom
kroku

Tento postup uceni musi byt proveden pro kazdy novy typ
pfize. Musi byt rovnéz proveden v pfipadég, Ze je podavaé
ZTF nainstalovan na novy tkaci stroj.

Tlacitko kontrolky | Operace

vZTF 2 Stisknutim tlacitka ,Kalibrace podavace“ zahgjite postup uceni. Podava¢ ZTF se bude pohybovat v
& poloze pro kalibraci a kalibraéni kontrolka podavace bude blikat.

vZTF 2 Sviti-li kontrolka kalibrace bez preruseni, provedte jedno ruéni zpomalené vliozeni. BEhem vkladani
& bude kontrolka blikat. Musi byt proveden Uplny cyklus tkaciho stroje (bez zastaveni).

vZTF 2 Kdyz se kontrolka opét rozsviti, provedte jesté jedno zpomalené viozeni. To je tfeba opakovat nékolikrat.
& Obvykle je tfeba provést 4 zpomalena vlozeni.

vZTF 2 Po dokonceni kalibrace se systém vrati do reZimu viakna. Kontrolka viakna bude svitit bez pferuseni
: a kalibra¢ni kontrolka podavace zhasne.

Kontrolka je
zhasnuta

B
MLL——

O |

Sviti

Pokud postup uceni selze, rozsviti se Cervena kontrolka
»,chyba“ a postup je tfeba opakovat.

Béhem tohoto kalibra¢niho postupu se podava¢ ZTF nauci,
kolik pfize tkaci stroj vlozi v jednom kroku, a provede
synchronizaci s vlozenim tkaciho stroje.

Ref. no. 34-8930-2028-06/2121 16




ml Provozni

2. Uceni nové civky ze stejného materialu

Tento postup uceni je tfeba provést pro kazdou novou
civku ze stejného materidlu, u niz v8ak neni znam pramér.

Tladitko kontrolky

Operace

VE?

Stisknutim tlagitka ,Kalibrace civky“ zahajite postup uéeni. Podava¢ ZTF se bude pohybovat v poloze
pro kalibraci a kalibra&ni kontrolka civky bude blikat.

Kontrolka je
zhasnuta

Sviti

Po dokonceni kalibrace se systém vrati do rezimu viakna.
Kontrolka vlakna bude svitit bez preruSeni a kalibra¢ni kontrolka civky zhasne.

Pokud postup uceni selze, rozsviti se Eervena kontrolka
~chyba“ a postup je tfeba opakovat.

Béhem této kalibrace se podavac ZTF naudi, kolik pfize

se nachazi na civce.

Ref. no. 34-8930-2028-06/2121
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ml Provozni

3. Uceni jehlového stroje pfri vysoké rychlosti tkani

Po kalibraci: Pokud ma tkaci stroj pracovat ve velmi vysoké
rychlosti, miZe byt potfeba nastartovat a spustit cykll nizsi
rychlosti, aby se mohl naucit dynamiku systému.

Poté bude systém pfipraven zahdjit tkani ve vyrobni rychlosti
nebo ve stanovené nizsi pocatecni rychlosti.
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ml Operating

ZAHAJENI TKANi

Zahajeni po zastaveni

Zkontrolujte, zda je pfize spravné navle€ena.
Pokud tomu tak neni: Viz sekce ,VIakno nahoru“ vyse.

Tlaéitko kontrolky

Operace

Oy

Stisknutim tlacitka ,start” aktivujte systém podavace ZTF
Tlagitko za¢ne blikat, zatimco naraznikové rameno se pfesune do své polohy.

Jakmile je systém pfipraven ke spusténi, tlacitko bude svitit zelené bez preruseni a systém podavace
ZTF bude pfipraven ke spusténi pomoci tkaciho stroje.
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ml Provozni

SPINAC CiVKY

S pocitadlem délky civky nebo snimac¢em

konce civky

Pokud je systém vybaven pocitadlem délky civky nebo

snimacem konce civky,

zastavi se tkaci stroj dfive, nez

se dosahne konce pfize. Snimac¢ konce civky dodavany

spole¢nosti IRO by mél

byt nastaven tak, aby detekoval

bud' stfed civky, ktery je svétlejSi nez prize, nebo
stfed civky, ktery je tmavsi nez pfize. To se provadi

prostfednictvim HMI. Ci

tlivost snimace se nastavuje na

snimaci samotném. Otestujte prahovou hodnotu otoenim

sefizovaciho Sroubu a z
LED umisténé na snima

kontrolujte spinaci bod na kontrolce
Ci.

Tlaéitko kontrolky

Operace

Ujistéte se, ze je tkaci stroj vypnuty

=

n
E

Kdyz je pocitadlo délky nebo snimag civky aktivni, rozsviti se tlacitko ,,Nova civka@"“.

O,
A

Otevrete dvere civky

Vymeénte civku a pfipojte (uzel nebo spoj) ke konci pfize, ktera je jiz provle€ena podavacem ZTF.

Sviti

Zavrete dvefe civky
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Tahnéte za konec pfize, dokud se nevysune spojovaci bod.

Sviti

Umistéte utkovou pfizi do spravné polohy tak, aby mohla byt spravné zachycena jehlou.

o
i

Stisknéte

Stisknéte tlacitko ,Nova civka“. Kdyz za¢ne blikat, znamena to, ze probiha kalibracni proces.
Po dokonceni kalibrace kontrolka zhasne.

i

©

Sviti

Kdyz je nova civka zkalibrovana, vrati se podava¢ ZTF do rezimu Vlakna nahoru, v némz je pfipraven
ke spusténi

0
e

Stisknutim tlacitka ,start aktivujte systém podavace ZTF
Tlagitko za¢ne blikat, zatimco naraznikové rameno se pfesune do své polohy.

Jakmile je systém pfipraven ke spusténi, tlaitko bude svitit zelené bez preruseni a systém podavace
ZTF bude pripraven ke spusténi pomoci tkaciho stroje.
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ml Nastaveni

RiZENA BRZDA PRIzE

Je-li ZTF vybaven fizenou brzdou pfize, musi byt nastavena
sila a aktivni obdobi.

Brzdu Ize aktivovat az pro tfi zény.

Nastavte silu, zacatek a konec zény 1.

Nastavte silu, zacatek a konec zony 2 (volitelné).

Nastavte silu, zacatek a konec zony 3 (volitelné).

Tato nastaveni jsou k dispozici prostrednictvim PC/HMI.

NAPETI PRIiZE

Napéti pfize Ize nastavit na snimacim rameni. Sila pruziny
je nastavitelna mechanicky. U strojd s rychlym tkanim musi
byt sila pruziny vysoka, aby snimaci rameno mohlo sledovat
rychlé zmény rychlosti pfize. Toto nastaveni mlze provést
technik.
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ml Servis

Podavac ZTF je tfeba pravidelné Cistit od prachu a viaken.
Zvlastni pozornost je tfeba vénovat boddm, v nichz se pfize
odchyluje na naraznikovém a snimacim rameni. Existuji dvé
moznosti:

1. ValecCek s loziskem pro lepivé pfize a pfize s vysokym
tfenim. Tato mozZnost omezuje rychlost z dlvodu vyssi
setrvacnosti. LoZiska a valeCky je tfeba Cistit a v pfi-
padé opotiebovani vymeénit. Pravidelné je kontrolujte.

2. Moznost s nizsi setrvacnosti a tfenim oproti prizi.
Pouziva se pfi vysoké rychlosti a u pfizi nebo pasek s
nizkym tfenim. MUZe se opotfebovat, a vyZzaduje proto
pravidelné kontroly.

OPOTREBITELNE DIiLY

Podavac¢ ZTF obsahuje opotrebitelné dily, jako jsou loziska
a valecky, nebo body s odchylkou tfeni na naraznikovém

a snimacim rameni. LoZiska motor( a pfevodd mohou

byt zanesena prachem. Pravidelné je proto kontrolujte.
Kontrolujte rovnéZ ochranu proti prachu, ktera je
instalovana pred lozisky.

V pfipadé potfeby vyménte dily za originalni dily
spole¢nosti IRO.

ZJISTENi ZAVADY

e  Uhlikova vlakna jsou elektricky vodiva, coz mize
zpUsobit zkrat v rozvadéci. Pokud je tfeba rozvadéc
otevfit, musi byt nevinuta pfize oc¢isténa od prachu
a poté presunuta do jiné mistnosti, ktera nebyla
vystavena prachu z uhlikovych vlaken. Pfed otevienim
oCistéte nevinutou pfizi vihkym hadfikem.

e Pokud je naraznikové rameno v dobé, kdy podavac
nepracuje, umisténo velmi nizko (témér vodorovné),
muUze to zablokovat spusténi podavace. V takovém
pfipadé otevrete viko a rameno ru¢né posurite do
svislé polohy.

e  Pokud se viko otevre, zatimco je podavac spustén,
vypne se napajeni pohond. Civka se nasledné vysune,
a dokud se zcela nezastavi, miZe navijet pfizi zpét.
Pred spusténim se ujistéte, Ze pfize je spravnym
zplUsobem i smérem navinuta na civce. Totéz plati i v
pfipadé, Zze béhem provozu dojde k preruseni napajeni
podavace ZTF.

e Pro kazdy novy ¢&lanek je tfeba provést novou kalibraci.

A VAROVANI!

Pri kazdém servisu: Vypnéte napajeni ze sité. Pouzivejte
vhodné osobni ochranné pomiicky. Upozorfiujeme, ze
uhlikova ¢i sklenéna vlakna a dalsi podobné predméty
mohou predstavovat zdravotni riziko.
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ml Prohlaseni o shodé

ES PROHLASENI O SHODE

Vandewiele Sweden AB
Box 54
SE-523 22 Ulricehamn

ruci za to, Ze stroje nasledujicich typd:

ZTF-1034 s paskou a jednim kanalem
ZTF-1134 s paskou a dvéma kanaly
ZTF-1234 s uhlikem a jednim kanalem
ZTF-1334 s uhlikem a dvéma kanaly

se vyrabgji v souladu s ustanovenimi nize uvedenych smérnic ES
a platnych dodatkd:

Norma pouzita k ovéreni
shody

Bezpec€nost strojnich zarizeni 2006/42/ES ENISO 111 11-1 2016
EN ISO 111 11-6 2005

Zatizeni s nizkym napétim 2014/35/ES ENISO 111 11-1 2016
ENISO 111 11-6 2005

Elektromagneticka kompatibilita 2014/30/ES Imunita: EN 6100-6-2:2005
Emise: EN 6100-6-4:2007
+A:2011

O

Pér Josefsson, vedouci produktového a vyvojového oddéleni, 28. 10. 2019
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